Cilindro di bloccaggio con staffa rotante

E stato aggiunto il modello Vodello
- ; e "Heavy Duty"
a doppia guidal! Seriomicz [
220, 25, 232, 040 [l
250, 963
Modello a doppia guida
Serie MK2T Standard
020, 925, 932, 940, 850, 063 Serie MK
012, 916, 820, 25
__ 032, 940, 50, 63 m ‘

Precisione antirotazione e angolo di rotazione mlghoratl'
1l meccanismo rotante utilizza 2 rulli guida.

(0]
Precisione antirotazione: +0. 9°:>+0 5

(elemento di presa) VBRI ERE, @40 Ceriiferiic

Angolo di rotazione: 90°+1 0°=>90 50

> 3 volte il momento d'inerzia ammissibile

232. 340 + Confronto con la nostra serie MK2
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g Staffa standard .
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Velocita pistone [mm/s]

Possibilita_difmontaggio orizzontale

Intercambiabilita tra MK
ed MK2

Sensori di piccole
dimensioni con possibilita
di montaggio su 4 lati

* Diametro 220, 925

Serie MK2T/MK2/MK & S\NC

CAT.EUS20-67F-IT

Stelo pistone

Testata anteriore

Rullo guida




serie MK/MK2/MK2T
Scelta del modello

Elemento Serie MK MK2 MK2T
212, 216 200 — —
ita pi Not
Max. velocita pistone Nota) [mm/s] 220, 625 180 200
2932 a 063 200
212 +1.4° — —
216 +1.2° — —
Precisione antirotazione 2 2 o 0
(elemento di presa) 020, 025 1.2 1.0
232, 240 +0.9° +0.5°
250, 263 +0.7° +0.5°
Angolo di rotazione 90°£10° 90°+5°
Montaggio orizzontale Non permesso Permesso
Nota) La "max. velocita pistone" indica la massima velocita possibile utilizzando una staffa standard.
Durante il rilascio Durante il rilascio
(lato estensione) (lato estensione)
In senso antiorario In senso orario
Angolo di rotazione Angolo di rotazione
Durante la presa (lato rientro)
Precisione antirotazione
[Esempio di calcolo effettivo] Diametro 932, 40
1.0x 107
S
MK2T
\
Staffa: I1 =
Peso staffa: m1 g \
= -2
P 1.0x10 MK2
a - A
(3
Maschera di presa: 12 2 ¥
- £ E
Peso maschera di presa: m2 € \
p MK s
. o 5 \
Esempio) Calcolo del momento d'inerzia della staffa. £ N
A? 1 B? A 2 ° \
Ii=m- + mi- [ —S] = \
12 2 g 1.0x10° \ N
Calcolo del momento d'inerzia della maschera di presa. S L
D2 = [-I (Momento d'inerzia) \
=m2 —|—+ m2L2 AN
8 461074 [ X
(Esempio di calcolo) Diametro cilindro 32 \
A=0.07m,B=0.02m,S=0.012m,L=0.045m,D=0.02m : \
m1=0.16 kg, mz2=0.15 kg
2 2 2
I1:O.16x%+0.16x[ 0'27 —0.012] = 1.6 x 10 kg-m? 1.0x 10 :
0,022 10 100 120 200 1000
I2=0.15x .8 +0.15 x 0.0452 = 3.0 x 107 kg-m? Max. velocita pistone [mm/s]
Esempio di calcolo (232, corsa presa 10 mm)
Trovare il momento d'inerzia effettivo. Serie [Max. velocita pistone | Velocita media pistone V2 )| Corsa totale | Tempo corsa Nota2)
[=li+12=(1.6 +3.0)x 10*= 4.6 x 10* kg:m? MK 120 mm/s 75 mm/s 5 0.35 sec.
MK2| 200 mm/s 125 mm/s 5 mm 0.2 sec.

Caratteristiche 1

Nota 1) Velocita media pistone = velocita max. pistone + 1.6.
Nota 2) Utilizzare le velocita di corsa indicate sopra.




Scelta del modello

Momento d'inerzia

012, 516 020, 925
10-8 101
MK 102 —
— \ _ ~MK2T
€ €
g S 2
[0 [0] L
o = MK2
IS IS
& & 108 ™~
e ©
N N
2 2
5 5 <MK
2 2
C C
(4} [}
e s :
= CoiOunitisingota siatastamdard———— =
N
104
L 220, 025 Unita singola staffa standard__~, _ |
by \
iﬁ]Z Unita singola staffa standard
10-6 105
50 100 200 50 100 200
Max. velocita pistone [mm/s] Max. velocita pistone [mm/s]
032, 240 050, 063
10-1 10 ——
>\MK2T
N
WZT WZ \
o -2 | o —2
2 10 k2 2 U Kwk
<2 2
] ]
2 2
IS IS
€ €
© ©
] ]
N MK S
™
E N E
™ %
£ 1073 £ 1073
= =
r @50, 263 Unita singola staffa standard
232, 940 Unita singola staffa standard
104 104
50 100 200 50 100 200
Max. velocita pistone [mm/s] Max. velocita pistone [mm/s]

Nota) La max. velocita pistone equivale a circa 1.6x la velocita media del pistone (indicazione sommaria)

Caratteristiche 2



Cilindro di bloccaggio con staffa rotante: Standard

Serie MK

012, 016, 020, 0625, 032, 640, 650, 663

Codici di ordinazione

MKIA

20

10

RIF

M9BW

Serie l

Accessori di montaggio

Simbolo Montaggio Diametro applicabile (mm)
B Fori pas-sgntile filettati su 012, 516
entrambi i lati (standard)
A Fori filettati su entrambi i lati
B Fori passanti 920 a 963
G Flangia testata posteriore

« La flangia testata posteriore & dotata di montaggio su mozzo.
Ricordarsi di specificare I'opzione corpo "F".
* || supporto di montaggio & incluso (ma non montato).

r| —
Numero sensori

— 2 pz.

S 1 pz.

Tipo sensore

=

[ Senza sensore (anello magnetico incorporato) ]

e Corpo

Standard (Filettatura femmina)

Piano chiavi estremita stelo *

Con mozzo su testata posteriore *

Z(m|=Z||

= Per i modelli di sensore applicabili, vedere la tabella qui sotto.

Esecuzioni ¢

su richiesta
(vedere pag 2 e 40)

Con staffa
Diametro l Fori filettati® « Per il campo realizzabile dell'opzione corpo, vedere la tabella qui sotto.
12 |12mm | 32 | 32 mm FilettaturaM | 212 a 825 ] . .
16 | 16 mm | 40 | 40 mm — Rc Campo realizzabile opzione corpo
20 | 20 mm | 50 | 50 mm TN NPT 232 a 963 Diametro — | M| F | N |MF|FN
25 | 25mm | 63 | 63 mm TF G 012, 016 o — | —1 | — | —
Corsa di presa o 0202063 @ (@ | @ (@0 | @
Simbolo| Corsa di presa | Diametro applicabile * Le braccia vengono fornite gia montate.
10 10 mm 212 a 40 —=o Direzione di rotazione
20 20 mm 912 a 63 (Rilascio — Presa)
50 50 mm 250 a @63 R | In senso orario
L |In senso antiorario
Sensori applicabili/per utteriori informazioni sui sensori vedere pagg. 29-39.
Comess.| & Tensione di carico Tipo di sensore Lunghezza cavi (m) Coveloo | Aplicazion
Tipo | Funzione speciale elettrical o Uscita cC CA Perpendicolare In linea 05 |1 | 3| 5 [Assente el
012,016 [ 0920 2063 | 012,016 [820a063| (—) [(M)| (L) | (@) | (N)
3 fili (NPN) 5V, M9NV M9N ® —|®O0|—| O o
o Grommet| | 3 fili (PNP) 12V M9PV M9P ® —|(®@O0|—[ O
3 o fil 12V M9BV M9B ®  —/ 00— 0O _
2 Connetiore — [ J79c — o — 1006 —
e 3 fili (NPN) 5V, MONWV MONW ® @e/0/0|—| O
2 '”d'cizllflgelf'd'fg”““ca & |31 (PNP) y 112V MOPWV MOPW @ 000 —| 0] “ |Ree
@ | (LEDbiodlor) e | Y [av | T M9IBWV M9BW ®|®/@[0/—[ 0| — |PcC
o i —
1 e e R oy w10 olslol=To1
» (LED bicolore) —
2 fili 12V M9BAV M9BA O |10|®@|O|—] O —
sl O agnostica 4 fili 5V, 12V — — F79F | @ | — @ | O|— | O [CiritoCl
Resistente & camp! iyagnetic 21l (apolare) — — — |PADW| — — @|@®@|—| O —
\ (quvfll{llPN) _ 5V — A96V A96 ® | — 0 —|—| — Cl -
3 Grommet | 5 — [200v| — [A72 | — [A72H | @ |—|@|—|—| —
= —_— ] 12V | 100V A93V A93 e — e ——| — |
§ No| 5V, 12 V| 100 V max. A90V A90 ® |—|®|—|— | — [CiaioCl| Rele,
3 cometore |51 24V | 12V | — — | A73C = ® o0 ® — | — |PC
No 5V,12V| 24V max. — A80C — ® | —®©/® ® | — |CicitCl
Indicaz(li—%nsg‘i:gﬁge?os!ica Grommet | Si _ _ _ A79W _ [ ) — | @|—| — _ —

# Lunghezza cavi: 0.5 m «-eoeeee —

im..
3m -
5m -
Assente -

Esempio) MONW
Esempio) MONWM

Esempio) MONWZ

)

)
Esempio) MONWL
)

)

Esempio) J79CN

# Per i sensori applicabili non in elenco, vedere a pag. 18.

*

* | sensori allo stato solido indicati con "O" si realizzano su richiesta.
= Per D-P4DW, 040 a 963 disponibili.
+ Solo il modello D-P4DW viene fornito gia montato.

Per maggiori dettagli sui sensori con connettore precablato, vedere il catalogo Best Pneumatics.
Nel montare i modelli D-M9CI(V), MOOIW(V), MOOIA(V) e A9LI(V) con diametri da 32 e 50 su lati diversi dal lato attacchi, ordinare un supporto di montaggio sensore a parte

come indicato nelle istruzioni a pag. 17 e vedere le caselle CDQP2B32-100 in Informazioni (04-E514) "Cilindro con sensore compatto".
# | sensori sono inclusi (ma non montati).

1



Cilindro di bloccaggio con staffa rotante: Standard Serie M K

Dati tecnici

Diametro (mm)

12 [ 16 | 20 [ 25 [ 32 | 40 | 50 [ 63

Funzione

Doppio effetto

Angolo di rotazione "= " 90° £10°

Direzione di rotazione "°#? In senso orario, antiorario

Corsa di rotazione (mm) 7.5 [ 9.5 [ 15 19
Corsa di presa (mm) 10, 20 20, 50
Forza teoricadipresa(N)"® | 40 [ 75 [ 100 [ 185 | 300 | 525 | 825 | 1400
Fluido Aria

Pressione di prova 1.5 MPa

Pressione d'esercizio 0.1a1MPa

Senza sensore: —10 a 70°C (senza congelamento)

Temperatura d'esercizio

Con sensore: —10 a 60°C (senza congelamento)

Lubrificazione

Non richiesta

Attacco connessione pneumatica

M5 x 0.8 [Rc1/8, NPT1/8, G1/8[Rc1/4, NPT1/4, G1/4

Montaggio Fort passanie MetatTFori filttati su entrambi i lat, Fori passanti, Flangia estremita posteriore
Paracolpi Paracolpi elastici
Tolleranza sulla corsa 98
Velocita 50 a 200 mm/s
Pressione antirotazione (elemento di presa) | +1.4° +1.2° [ +0.9° [ +0.7°
Nota 1) Vedere la figura "Angolo di rotazione".
Nota 2) Direzione di rotazione vista dalla testata anteriore con stelo in rientro.
Nota 3) Con 0.5 MPa.
Angolo di rotazione Uscita teorica
Durante il rilascio Durante il rilascio - — Unita: N
(lato estensione) [~ | (lato estensione) Diametro | Diam. stelo |Direzione [ Sup. pistone Pressione d'esercizio (MPa)
80°a100° f. |’ S —r  80°a100° esercizi ¢
oy N - s 7 010 (mm) (mm) ues;uz\o (C(t;ns) gf 0::,0 0,576 1,;)0
Tipo L Tipo R :
P P e 6 H 1.1 33 55 77 110
16 8 R 1.5 45 75 105 150
H 2 60 100 140 200
Elemento di presa _ . 20 12 R 2 60.8 100 139 200
[ E(r)e;:;s;o;\ifntlrotamone H 3 90.2 149 208 208
Durante la presa (lato rientro) 25 12 R 3.7 112 185 258 370
H 4.9 149 245 341 490
32 16 R 6 182 300 418 600
Made to H 8 243 400 557 800
order | Esecuzioni speciali 40 16 R 10.5 319 525 731 1050
(Per maggiori dettagli, vedere a pag. 40). H 12.5 380 625 870 1250
Smbol E— 50 20 R 16.5 502 825 1149 1648
imbolo — _ ecr|l|2|or|19 0T H 19.6 596 980 1365 1961
XB6 ilindro resistente alle alte temp. (150°C) 63 2 R 28 851 1400 1950 2801
H 31.2 948 1560 2172 3121
Nota) Uscita teorica (N) = Pressione (MPa) x Sup. pistone (cm?) x 100 Direzione d'esercizio
R: Testata anteriore (Presa)
. . . H: Testat teriore (Rilasci
OpZ|0ne/Staffa PESO/FOI'I passantl estata pos! enore( IaSCIO)
Unita: g
Diametro (mm) Codice Accessori Corsa di presa Diametro (mm)
12 MK-A012 (mm) 12 16 20 25 32 40 50 63
16 MK-A016 ) 10 70 100 250 280 500 595 — —
20 Bullone di presa, 20 87 123 | 290 | 320 | 525 | 640 | 1100 | 1520
25 MK-A020 | brugola vite 50 —_ — — — — — 1350 | 1805
32 esagonale, dado
MK-A032 | esagonale, . .
gg rondella a molla Peso ag_gllmtlvo
63 MK-A050 Unita: g
Diametro (mm) 12 16 20 25 32 40 50 63
FCH A . Filettati su entrambi i lati — — 6 7 7 6 7 17
Accessori di montagg|0/F|angla Piano chiavi estremita stelo — — 10 10 21 21 46 46
Con mozzo su testata posteriore | — — 2 3 5 7 13 25
Diametro (mm) Codice Accessori Con staffa 13 32 100 100 200 200 350 350
20 MK-F020 Flangia testata posterore (compreso dado dimontaggio) | — — 133 153 166 198 345 531
25 MK-F025 | Anellod Calcolo: (Esempio) MKG20-10RFN
32 MK-F032 centratura, perno * Calcolo standard: MKB20-10R 250 g
7 di fissaggio, * Calcolo peso extra: Filettati su entrambi i lati 69
40 MK-F040 dlatlio grglcor o Flangia testata posteriore 133 ¢
50 MK-F050 'I'ndrp p Con mozzo su testata posteriore 2 g
63 MK-F063 | """ Con staffa 100g
4919



Serie MK

Costruzione
MK[12, 16

MK[J20, 25

Con staffa (N)

@®
®
@
@®

a9

>_

, —

1

=

I ?

—

H

MK[I32 Piano chiavi estremita stelo (M)
®
® @@ 0 a2 ® 6 o6 0Oe @ 06 Q@O
/ ~ 7 -/
| | / == =i
. L
E 7 11 o i
M 53
| /
l " a
= Lv Con mozzo su testata posteriore (F)
P ' \ Piastra 1
28
MK[J40 a 63 @
=5
I
s
Componenti Componenti
N. Decrizione Materiale Nota N. Decrizione Materiale Nota
1 |Testata anteriore Lega d'alluminio Anodizzato duro 15 |Staffa Acciaio rullato
2 |Tubo Lega d'alluminio Anodizzato duro 16 |Bullone di presa Acciaio al cromo molibdeno
3 |Pistone Lega d'alluminio 17 |Dado esagonale Acciaio rullato
4 |Pattino Materiale in rame Solo 932 a 963 18 |Vite a brugola Acciaio al cromo molibdeno
5 |Perno guida Acciaio inox Nitridato 19 |Rondella elastica Acciaio duro
6 |Stelo Acciaio inox Nitridato @12 a 925 20 |Anello di centratura| Lega d'alluminio Eccetto 012, 316
Acciaio al carbonio | Nichelato ad alta temp. 232 a 263 21 |Flangia Acciaio rullato Eccetto 912, 016
7 |Paracolpi Uretano 22 | Bullone con esagono incasato Acciaio al ata 020, 925: 2
8 |Guiera Lega di rame Solo 820 a 832 g cromo molibdeno | > 232 a 963: 4
9 |Raschiastelo Acciaio inox Eccetto 912, 316 23 |Distanziale per sensore| Lega d'alluminio Solo 12, 616
10 |Magnete di gomma — 24 | Anello raschiastelo| Bronzo al fosforo
11 |Brugola Acciaio al cromo molibdeno | Estremita ad angolo: 90° 25 | Guarnizione pistone NBR Eccetto 12, 516
12 | Anello diritegno ditipo Rrotondo| Acciaio per molle 26 |Guarnizione NBR
13 |Perno parallelo Acciaio inox 27 |Guarnizione stelo NBR
14 |Anello di ritegno C |Acciaio al carbonio per utensili| Utilizzata a 912, 916, 932 a 963 28 |Oring NBR
Parti di ricambio: Kit guarnizioni
Diametro (mm) 212 016 020 a 932 240 250 263
Codici MK-12-PS MK-16-PS Non smontabile MK-40-PS MK-50-PS MK-63-PS
Contenuto Il kit consta dei componenti n. indicati sopra @ @ 2 2) @

* |1 kit guarnizioni include @ a @. Ordinare il kit guarnizioni, basato su ogni misura di diametro (eccetto 820 a 932).
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Cilindro di bloccaggio con staffa rotante: Standard Serie M K

/\ Avvertenze

- o e o =y
Leggere attentamente prima dell'uso.
Per le Istruzioni di sicurezza e le "Avvertenze
d'uso dei dispositivi pneumatici" (M-03-E3A), |
vedere sul retro della pagina finale 1.

I oo o o o e e e e e e e e

/A Precauzione

|

Montaggio della staffa di presa

1

. Usare una staffa di presa disponibili fra le
opzioni.Per realizzare un braccio di presa,
verificare che il momento di curvatura e il
momento di inerzia siano entro i limiti fissati.
Se viene installato un braccio di presa che
oltrapassa i valori fissati, il meccanismo
interno del cilindro potrebbe danneggiarsi.

Misure di sicurezza

sy

. Se il pistone viene alimentato con aria mentre il
braccio di presa ¢ installato, il pistone effettuera
un movimento verticale e la presa uno
rotazionale. Tale operazione sarebbe pericolosa
per il personale (mani e piedi possono restare
incastrati nel braccio) e per il macchinario che
pud danneggiarsi. E quindi essenziale
delimitare come zona pericolosa, un‘area la cui
lunghezza corrisponda al raggio del braccio di
presa e l'altezza alla corsa piu 20 mm.

Installazione e regolazione/
Rimozione e reinstallazione della staffa

.Durante la rimozione o la reinstallazione della
staffa di presa, bloccare la staffa di presa con
una chiave e intervenire sul bullone. Questo
evita che la coppia di serraggio del bullone
venga applicata sullo stelo.

Bullone di montaggio per MKB

Montaggio:

Dado di montaggio per foro

passante disponibile.
Ordine: Aggiungere "MKB" alla misura del dado
di montaggio.

Esempio) M5 x 75 L (MKB)

Rosetta

————— Bullone di montaggio
S

A

o -4

Nota) Si raccomanda di usare una rosetta
per montare i cilindri con fori passanti.

Modello cilindro | C D |Misura el bulone di montaggio
MKB12-10 8 50 | M3x50L
MKB12-20 8 60 | M3x60L
MKB16-10 8 50 | M3 x50L
MKB16-20 8 60 | M3x60L
MKB20-10 10 75 | M5x75L
MKB20-20 85 | M5x85L
MKB25-10 9 75 | M5x75L
MKB25-20 85| M5x85L
MKB32-10 105 85 | M5x85L
MKB32-20 ) 95 | M5x95L
MKB40-10 7 75 | M5x75L
MKB40-20 85 | M5x85L
MKB50-20 65| 95| M6x95L
MKB50-50 11.5] 130 | M6x130L
MKB63-20 105 100 | M8 x 100 L
MKB63-50 |1 130 | M8x130L

Avvertenze per la progettazione e il montaggio della staffa

Se i bracci vengono realizzati a parte, la loro lunghezza non deve rientrare nei seguenti campi.

1. Momento di curvatura ammissibile

Per trovare il momento di curvatura ammissibile dello stelo, vedere l'intersezione tra
lunghezza della staffa e pressione d'esercizio indicata nel grafico (1).

MKI50/63

MK32/40

MKI20/25

10 : b
I~ MKCO16: Bt 4
£ 8 T N
o = h\
N f o '
© i ]
5 [Easiaais N \\ |
= N
E . Campo i \\
2 | idesercizio! N BN |
? H '
=} i '
| .
g SEERRE NG
045055 08
0.1 0.2 04 06 |

Pressione d'esercizio (MPa)

2. Momento d'inerzia

Se la lunghezza del braccio & inferiore a 8 cm,
la pressione & minore di quella di

MKO20/25: 0.45 MPa

MKDO32/40: 0.55 MPa

MKO50/63: 0.8 MPa.

Se la staffa € lunga e pesante, l'inerzia provoca danni alle parti interne. Trovare
l'intersezione tra il momento d'inerzia e la velocita del pistone nel graf. 2.

Graf. (2)
- 2| MKO50/63 . @ i i i
6 | . :
4 [ TwKOs240 . N T
2
E,O.:.
25
.g 4
5 3
£ 50— mkomne NG NG
_9
[ - ke
e 8
e \ |
4 ; ; ;
2 LAl \
| Campo }
sl fi.'?s9r_c_i_z_i<_>\_;..|
iy |
50 usa%) 100 150 200
7
_ "' Max. velocita pistone (mm/s)

Per installare o disinstallare la staffa dallo
stelo, bloccarla con una chiave e stringere il
bullone.

(Se alla direzione di rotazione viene applicata
una forza eccessiva, il meccanismo interno
pud danneggiarsi).

Vedere coppia di serraggio per il montaggio
nella tabella sottostante.

(N-m)
Diametro (mm) | Coppia di serraggio adeguata
12 0.4a0.6
16 2a24
20, 25 4a6
32, 40 8ai0
50, 63 14a16

Quando il momento’di inerzia & 3 x 104

kg-m2, la velocita del cilindro & minore di

MKDO20/25: 65 mm/s

MKO32/40: 150 mm/s.

Per calcolare il momento d'inerzia, vedere le

pagg.1,2e 8.

Nota) La max. velocita del pistone equivale a
circa 1.6x della velocita media del
pistone (indicazione sommaria)

Chiave
esagonale

Chiave
Staffa




Serie MK

Dimensioni: 912, 916, 920, 25

Foro passante (Base): MKB

012 016
2xM5 ° E prof. effettiva della filettatura F
Rosetta o) Sensore o, 2x4x M4
S - — @
4 pz. x Min. raggio di curvatura / Prof. effettiva 7
05 |- < del cavo 10 A
B F—r |
R S = | ©)
5|5 @ﬁ— “ i
S] _ re)
O
?? x &
25 a
3 2 16 L5. O
35.5 + Corsa di presa oc
48 + 2 x Corsa di presa DA -
(mm) ix:lxcaeti.sf )
rof. controforo
Modello | A | B | C | D E F G H
MKB12| 25 | 32 (155| 5 M3 | 5.5[11h930a| 6
MKB16 | 29 | 38 |20 7 M5 | 6.5[14h950:| 8
(mm) Con staffa: MKJi2-CJCIN
Modello M|{N/O|P|Q R S M + Corsa di presa
MKB12-C1CIN | 185 8 |29 | 20 | 4 M3 8 N
MKB16-C1CIN [215] 11 | 36 [ 25 | 5 M4 11 ‘*']
I
ol o
F=—T711
(¢
8a18 | Filettatura R
)]
£
< Q 2x M5
(Attacco di
connessione) M8 -
Prof. effetiva della
= filettatura 11
Q
2
2 X 5.5 passante
3 S 5.5 W 2x2x09
2 x 3.37042 prof. 3 4 3 R + Corsa di presa Prof. controforo 7
Q + 2 x Corsa di presa
Fori filettati su entrambi i lati: MKA DA
M6
10 10
R + Corsa di presa
(Base) (mm)
Modello A B (& E F K L Oh9 Q R S U
MKB20 36 46.8 36 49 25.5 13.5:015 7.5%015 20 0052 72.5 62 31 4
MKB25 40 52 40 545 | 28.5 161015 8015 23 o5 73.5 63 32 5

Q Nota) Le dimensioni di estensione dello stelo devono essere aggiunte alla corsa presa e alla corsa rotazionale.
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Cilindro di bloccaggio con staffa rotante: Standard Serie M K

Flangia testata posteriore: MKG Con mozzo su testata posteriore

2 X 96.3008

2 x M6
(Vite senza dado)
) §*
w m @ [ - @
g /@ z
e
<€
2 Q
D R + Corsa presa 8
. ¢
(mm) (mm)
Modello | B | C D E Modello Ah9
MKG20 | 60 | 39 | 25.5:01 | 48:015 MKO20-00F | 13304
MKG25 | 64 | 42 | 2801 | 52:015 MKO25-C000F | 15801
Con staffa: MKO22-OOCN Piano chiave estremita stelo: MK 23-CJCJM
22 + Corsa di presa 42.5 + Corsa di presa
14 L3
8.5 17
?Y L T % %
L\ r oLt o v
© "" 2 x 05.2
-
— o
- : =/
12222 16 MG




Serie MK

| Dimensioni: 832, 940, 50, 063

Foro passante (Base): MKB

o 2xV Min. raggio di
f curvatura del cavo 10
Q Sensore ot »
) 2 x 83.3 0,05 profondita 3
S = o ) I ‘-N
> @ é ) () | B 7
[S) ,'(-== _I# o o
o I prof. effettiva della T
filettatura J NS\,
(5T
5.5 S T
(03.3) i 1 4 x oG passante D
V4 X R + Corsa di presa 2x4xoH c
Q + 2 x Corsa di presa controforo K
A P|
Fori filettati su entrambi i lati: MKA
A (mm)
Modello A B
¥ = = MKA 33 M6 |10
B B MKA50 M8 14
- R + Corsa di presa " MKA63 M10 18
(Base)
(mm)
\'/
Modello| A| B |[C| D |G| H | J| K L M N/ OIP QR |S|T|U TN_I_FXYhQZ
MKB32|45| 60|34 |14 52 |5.5| 9prof.7 M10  [12] 202015 | 72015 M6 |10 14 |4.5| 935|715|37 | 75|16 |Rc1/8|NPT1/8| G1/8 |3 | 300062 | 65
MKB40(52 | 69|40 |14 53 |5.5| 9prof.7 MI0 |12 24015 | 74015 14 |5 | 94565 |295| 8 |16 |Rc1/8|NPT1/8|G1/8 |3 |30-00e | 65
MKB50|64 | 86|50 |17 =2 [6.6| 11prof.8 M2 |15| 30015 | 8015 M8 14|19 |7 |12 |765|34 |10.5|20 |Rcl/4 |NPT1/4| G1/4 |35 | 370002 | 7.5
MKB63|77 [103|60 (17 02 (9 |[14prof.105| M2 [15| 35015 | 92015 M0 [18[19|7 [115 |80 |35 |10.5|20 |Rc1/4|NPT1/4| G1/4 |35 | 48 00e | 7.5

Nota 2) Le dimensioni di estensione dello stelo devono essere aggiunte alla corsa presa e alla corsa rotazionale.

Q Nota 1) Le figure qui sopra si riferiscono al modello D-M9J, MOOOW, MOUIA, A90].



Cilindro di bloccaggio con staffa rotante: Standard Serie M K

Flangia testata posteriore: MKG

2 X 96.31008

4xG
(Vite senza dado)

.
\ —J
4xeF R+ Corsapresa |A
(mm)
Modello | A | B | C D E F G
MKG32 | 8 65| 48 | 3401 56015 | 55 M6
MKG40 | 8 72| 54 | 40:01 62015 | 55 M6
MKG50 | 9 | 89| 67 | 50:01 7615 | 6.6 M8
MKG63 | 9 |108| 80 | 60:01 92:0.15 | 9 M10
Con staffa
F + Corsa di presa
A
—‘\ : !
T [q - o &\ F
m
— |
1
‘ \ =
- .
G c N\u
(mm)
Modello A|B|[C|D|F G H
MK[32-C0CON| 18 | 67 | 20 | 45 |35.5 15495 M8
MK[40-CI1CIN| 18 | 67 | 20 | 45 |43 M8
MK[50-C0CIN| 22 | 88 | 22 | 65 |53 30 840 M10
MKI63-CICIN| 22 | 88 | 22 | 65 |52.5 M10

Con mozzo su testata posteriore

/:
i
fen Al 2
A O 3
i
£
2
(mm)
Modello Ah9
MKO32-O0OF | 21 $os
MKO40-0000F | 28 Gos
MKOZS-OOF| 3530

Piano chiave estremita stelo

C + Corsa di presa

D
F_E —
1 |
< H -

2x0G —

o GO

L
(mm)
Modello A B|C|D|E|F|G
MKO32-00M| 6 | 14 |535(36 | 18 | 9 | 6.2
MK[140-0JCM| 6 |14 |61 |36 |18 | 9 |6.2
MK50-0JCM| 8 | 18 |77 | 46 | 23 [11.5|8.2
MKO63-CJCIM| 8 | 18 |76.5| 46 | 23 [11.5| 8.2




MK2

Cilindro di bloccaggio con staffa rotante: Modello "Heavy Duty"

Serie MK2

020, 925, 632, 640, 650, 063

Codici di ordinazione

20

10|R

F

M9BW

Serie "Heavy Duty"l

Supporto di montaggio

L

Fori passanti e filettati su entrambi i lati (Standard)

G

Flangia testata posteriore

= La flangia testata posteriore € dotata di montaggio su mozzo.

Ricordarsi di specificare I'opzione corpo "F".
# |l supporto di montaggio & incluso (ma non montato).

Diametro e—

l Numero sensori
2 pz.
1 pz.

S

Tipo sensore

[Senza sensore (anello magnetico incorporato)]

* Per i modelli di sensore applicabili, vedere la tabella qui sotto.

20 |20 mm | 40 | 40 mm e Corpo
25 | 25 mm | 50 | 50 mm — | Standard (Filettatura femmina)
32 | 32mm | 63 | 63 mm F Con mozzo su testata posteriore
Fori filettati® NI Con staffa
FietlawraM] 020, 925 = Le staffe vengono fornite gia montate.
B Rc
TN NPT | ©32a 063 ® Direzione di rotazione
TF G (Rilascio — Presa)
. R | In senso orario
Corsa di presae L | In senso antiorario
Simbolo| Corsa di presa | Diametro applicabile
10 10 mm 020 a 940
20 20 mm 220 a 963
50 50 mm 050 a 963
Sensori applicabilixper ulteriori informazioni sui sensori vedere pagg. 29-39.
Coness.| O . Tensione di carico Tipo di sensore Lunghezza cavi (m) el
Tipo Funzione eIettricaI w Uscita cc CA  |Pemendicalars In linea 05 |1 | 3|5 [Assente - Aplicazioni
2202032 [ 8402063 | (&) [(M[(L) [@) | (N)
3 fili (NPN) 5V, MONV M9ON ® —|®@O0|—| O
_ Grommet 3 fili (PNP) 12V M9PV M9P ® — 0@ O|—| O o
& o fil M9BV M9B ® | —®@O0|—| O
3 ili 12V —
= Connettore J79C — o — 006 —
g Indicazione di diagnostica 3 fii (NPN) 5V, LA ANV ®000/—| 0O Cl
g (LED bicolore) g L3l (PNP) | oy, | 12V B MOPWV MOPW ® 0/ O|—| O Rele,
2 2 fili 12V M9BWV M9BW ® 0 O —| O | — |PC
o ) : 3 fili (NPN) 5V, MONAV M9INA O|0O|®@|O|—] O
% Re(sl'_ségngfcillloig‘“a gromnet 3 fili (PNP) 12V M9PAV M9PA O |0|®@|O|—] O “
@ 2l 12V M9BAV M9BA o [olelol—] O | —
Voo pagnostica 4 ili 5V,12V — F79F ® —|®@ O|—| O [GirutoCl
Resistentc @ camp! magneicl 2 il (apolare) — — — [ P4ADW — | —®/®—] O —
§ . ey | | 5V | — | Asev A96 o|—|o——|—|a| -
2 Grommet — |200v | A72 A72H o —0 — —| —
b= — L 12V | 100V | A93V A93 o —\®— —| — |
5 No| 5V,12V[100Vmax. | A9OV A90 ® —|@® —|— | — [CioutoCl| Rele,
3 Cometore | Si | 24V | 12V — A73C — o —| o006 — — PLC
N 5V,12V| 24V max. A80C — ® | — @ ® @®| — |CicuitoCl
Indicaz(Lc;Engglgic)argTostica Grommet | Si _ _ A79W _ . _ . | _ _
* Lunghezza cavi: 0.5m «oooeeee —  (Esempio) MONW | sensori allo stato solido indicati con "O" si realizzano su richiesta.
im - M (Esempio) MONWM = Per D-P4DW, 040 a 963 disponibili.
3m L  (Esempio) MONWL * Solo D-P4DW viene fornito gia montato.
5m Z  (Esempio) MONWZ
Assente N  (Esempio) J79CN

= Per i sensori applicabili non in elenco, vedere a pag. 18.

%

Per maggiori dettagli sui sensori con connettore precablato, vedere il catalogo Best Pneumatics.

* Nel montare i modelli D-M9CJ(V), MOOW(V), MOTIA(V) e A90J(V) con diametri da 32 e 50 su lati diversi dal lato attacchi, ordinare un supporto di montaggio sensore a parte come
indicato nelle istruzioni a pag. 17 e vedere le caselle CDQP2B32-100 in Informazioni (04-E514) "Cilindro con sensore compatto".
# | sensori sono inclusi (ma non montati).
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Cilindro di bloccaggio con staffa rotante: Modello "Heavy Duty" Serie M K2

Angolo di rotazione

Dati tecnici

Diametro (mm) 20 25 32 40 50 63
Funzione Doppio effetto
Angolo di rotazione =" 90° £10°
Direzione di rotazione "*%? In senso orario, antiorario
Corsa di rotazione (mm) 9.5 [ 15 19
Corsa di presa (mm) 10, 20 20, 50
Forza teorica di presa (N) "= 100 185 300 525 825 1400
Fluido Aria
Pressione di prova 1.5 MPa
Pressione d'esercizio 0.1 a1 MPa

Senza sensore: —10 a 70°C (senza congelamento)

Temperatura d'esercizio

Con sensore: —10 a 60°C (senza congelamento)

Lubrificazione

Non richiesta

Attacco connessione pneumatica

M

5x0.8

Rc1/8, NPT1/8, G1/8 ‘ Rc1/4, NPT1/4, G1/4

Montaggio Fori passantiffilettati su entrambi i lati, Flangia estremita posteriore
Paracolpi Paracolpi elastici

Tolleranza sulla corsa e

Velocita 50 a 200 mm/s

Pressione antirotazione (elemento di presa)

+1.2°

+0.9°

+0.7°

Nota 1) Vedere la figura "Angolo di rotazione".

Nota 2) Direzione di rotazione vista dall'estremita stelo quando lo stelo del pistone € in fase di rientro.

Nota 3) Con 0.5 MPa.

Uscita teorica

e Unita: N
il rilasci Bl il ilasci - . —
ﬁ;’é";ﬁe"n!'.iiﬂf = j:‘)f?':'\ N E(’.‘;Zi”éit!,ﬁ'&';?iﬁ;‘; Diametro | Diam. stelo | Direzione | Sup. pistone Pressione d'esercizio (MPa)
80°a100° F | “.—"@ = 80caitooe (mm) (mm)  |desercizio|  (cm?) 0.3 05 0.7 1.0
Qoe+10°) '\ T abT A T (90°+10°)
Tipo L A =l / Tipo R 20 12 R 2 60.8 100 139 200
& // H 3 90.2 149 208 298
e 25 12 R 3.7 112 185 258 370
= & H 4.9 149 245 341 490
Elemento di presa
/' Precisione antirotazione R 6 182 300 418 600
—* s07°a1.2° 32 16
Durante la presa (lato rientro) H 8 243 400 557 800
p
40 16 R 10.5 319 525 731 1050
H 12.5 380 625 870 1250
R 16. 502 825 1149 1648
50 20 6.5
H 19.6 596 980 1365 1961
1 14 1 2801
63 20 R 28 85 00 950 80
H 31.2 948 1560 2172 3121
Nota) Uscita teorica (N) = Pressione (MPa) x Sup. pistone (cm?) x 100 Direzione d'esercizio
R: Testata anteriore (Presa)
. . . H: Testata posteriore (Rilascio)
Opzione/Staffa Peso/Fori passanti
Unita: g
Diametro (mm) Codice Accessori Corsa di presa Diametro (mm)
;g MK-A020 | Bullone di presa, 53 20 25 32 40 50 63
32 Brugola vite 10 260 295 353 635 — —
40 MK-A032 | esagonale, 20 300 335 555 680 1170 1620
dado esagonale, 50 _ — — — 1420 1890
gg MK-A050 rondella a molla
Peso aggiuntivo
Accessori di montaggio/flangia Unie o
Diametro (mm) 20 25 32 40 50 63
Diametro (mm) Codice Accessori Con mozzo su testata posteriore 2 3 5 7 13 25
20 MR ol di Con staffa 100 | 100 | 200 | 200 | 350 | 350
25 MK2-F025 | ~ne'o Flangi . ' -
centratura, Perno langia testata posteriore (compreso dado di montaggio) | 133 153 166 198 345 531
32 MK2-F032 di fissaggio, Calcolo: (Esempio) MK2G20-10RFN
40 MK2-F040 Bullone per corpo * Calcolo standard: MK2B20-10R 260 g
50 MK2-F050 | jiindro * Calcolo peso extra: Flangia testata posteriore 133 g
63 MK2-F063 Con mozzo su testata posteriore 29
Con staffa 100 g
495 g
10
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Serie MK2

Costruzione
MK2[120, 25 Con staffa (N)
@
=l ==
] /
\h — JJ/
] Vil
MK2[132 Con mozzo su testata posteriore (F)
GO ®@®O6 O® @O DOQ
/ / ’
= 17 11
i !
= --5
Pl s s [liB=
@
(E] @
MK2[140 a 63 Flangia testata posteriore (G)
@ @
/ + ‘
Componenti Componenti
N. Decrizione Materiale Nota N. Decrizione Materiale Nota
1 | Testata anteriore | Lega d'alluminio 16 | Bullone di presa | Acciaio al cromo molibdeno
2 | Tubo Lega d'alluminio 17 | Dado esagonale Acciaio rullato
3 | Pistone Lega d'alluminio 18 | Vite a brugola Acciaio al cromo molibdeno
4 | Pattino Materiale in rame Solo 632 a 963 19 | Rondella elastica Acciaio duro
5 | Perno guida Acciaio inox Nitridato 20 | Anello di centratura| Lega d'alluminio
6 | stelo Acciaio inox Nitridato @20, 925 21 | Flangia Acciaio rullato
Acciaio al carbonio | Nichelato ad alta temperatura 032 a 963 22 Bullone con Acciaio al at 020, 925: 2
7 | Paracolpi Uretano esagono incassato| cromo molibdeno | ™ 232 a 963: 4
8 | Guiera Lega di rame Solo 20 a 832 23 | Oring NBR
9 | Raschiastelo Acciaio inox 24 | Anello raschiastelo| Bronzo al fosforo
10 | Magnete di gomma — 25 | Guarnizione pistone NBR
11 | Brugola Acciaio al cromo molibdeno | Estremita ad angolo: 90° 26 | Guarnizione NBR
12 | Anellodiritegno ditipo Rrotondo |  Acciaio per molle 27 | Guarnizione stelo NBR
13 | Targhetta identificativa Alluminio 28 | Perno parallelo Acciaio inox
14 | Anello di ritegno C| Acciaio al carbonio per utensili Solo 640 a 263 29 | Anello di tenuta Resina
15 | Staffa Acciaio rullato 30 | Paracolpi B Uretano
Parti di ricambio: Kit guarnizioni
Diametro (mm) 20 [ 25 [ 32 40 50 63
Codici Non smontabile MK2-40-PS MK2-50-PS MK2-63-PS
Contenuto Il kit consta dei componenti n. indicati sopra 23 29 @ @0 @

# || kit guarnizioni include @3 a . Ordinare il kit guarnizioni, basandosi su ogni misura di diametro.
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Cilindro di bloccaggio con staffa rotante: Modello "Heavy Duty" Serie M K2

/\ Avvertenze

Leggere attentamente prima dell'uso.
Per le Istruzioni di sicurezza e le "Avvertenze
d'uso dei dispositivi pneumatici” (M-03-E3A), |
vedere sulla pagina finale 1.

--
1

e i i |

/A\ Precauzione

] Avvertenze per la progettazione e il montaggio della staffa

Se le staffe vengono realizzati a parte, la loro lunghezza non deve rientrare nei seguenti campi.

1. Momento di curvatura ammissibile

Per trovare il momento di curvatura ammissibile dello stelo, vedere l'intersezione tra
lunghezza della staffa e pressione d'esercizio indicata nel grafico (1).

|

Montaggio della staffa di presa

1

. Usare una staffa di presa disponibili fra le
opzioni. Per realizzare una staffa di presa,
verificare che il momento di curvatura e il
momento di inerzia siano entro i limiti fissati.
Se viene installata una staffa di presa che
oltrapassa i valori fissati, il meccanismo
interno del cilindro potrebbe danneggiarsi.

Misure di sicurezza

-

. Se il pistone viene alimentato con aria mentre la
staffa di presa € installato, il pistone effettuera
un movimento verticale e la presa uno
rotazionale. Tale operazione sarebbe pericolosa
per il personale (mani e piedi possono restare
incastrati nella staffa) e per il macchinario che
pud danneggiarsi. E quindi essenziale
delimitare come zona pericolosa, un‘area la cui
lunghezza corrisponda al raggio della staffa di
presa e l'altezza alla corsa piu 20 mm.

Installazione e regolazione/
Rimozione e reinstallazione del braccio di presa

1.

Durante la rimozione o la reinstallazione del
braccio di presa, bloccare il braccio di presa
con una chiave e intervenire sul bullone.
Questo evita che la coppia di serraggio del
bullone venga applicata sullo stelo.

Bullone di montaggio per MK2B

Montaggio:

p

Dado di
assante disponibile.

montaggio per foro

Ordine: Aggiungere "MK2B" alla misura del

d

ado di montaggio.

Esempio) M5 x 75 L (MK2B)

@ | e

Rosetta

Nota) Si raccomanda di usare una rosetta
per montare i cilindri con fori passanti.

Modello cilindro | C D |Misura del bullong di montaggio
MK2B20-10 8.5 75 | M5x75L
MK2B20-20 ) 85 | M5x85L
MK2B25-10 105 80 | M5x80L
MK2B25-20 ) 90 | M5x90L
MK2B32-10 10 90 | M5x90L
MK2B32-20 100 | M5x100L
MK2B40-10 6 80 | M5x80L
MK2B40-20 90 | M5x90L
MK2B50-20 105 | 105 | M6x105L
MK2B50-50 105 | 135 | M6x135L
MK2B63-20 9 105 | M8x 105 L
MK2B63-50 135 | M8x135L

MK2050063 |

MK20132/40

MK202025 |

Lunghezza staffa ¢ (cm)

0.1 0.2

Pressione d'esercizio (MPa)

2. Momento d'inerzia

Se la lunghezza della staffa € inferiore a 8 cm,
la pressione € minore di quella di
MK2[020/25: 0,45 MPa

MK2[32/40: 0,55 MPa

MK2[50/63: 0,8 MPa.

Se la staffa & lunga e pesante, l'inerzia provoca danni alle parti interne. Trovare
l'intersezione tra il momento d'inerzia e la velocita del pistone nel graf. 2.

Momento d'inerzia (kg-m2)

L0 SRR EEEEEEEEEEEE R EEEEEEE (EREEE DEEE

50 200
Nota) Max. velocita pistone (mm/s)

Per installare o disinstallare la staffa dallo stelo,
bloccarla con una chiave e stringere il bullone.
(Se alla direzione di rotazione viene applicata
una forza eccessiva, il meccanismo interno
pud danneggiarsi).

Vedere coppia di serraggio per il montaggio
nella tabella sottostante.

(N-m)
Diametro (mm) Coppia di serraggio adeguata
20, 25 4a6
32, 40 8a10
50, 63 14a16

Quando il momento’di inerzia & 5 x 103

kg-m2, la velocita del cilindro & minore di

MK2[32/40: 66 mm/s

MK2050/63: 120 mm/s.

Per calcolare il momento d'inerzia, vedere le

pagg.1,2e 8.

Nota) La max. velocita del pistone equivale a
circa 1.6x della velocita media del
pistone (indicazione sommaria)

Chiave
esagonale

Chiave

Staffa

12



Serie

MK2

Dimensioni: 220, 025

2 X 96.31008

2 x M6 (Vite senza dado)

24.5 + Corsa di presa

14
= 3 / S
[ ®
o < S B — L - =T
¢ A &
f— 5 g / < '
2
] 4 =)
J + Corsa dipresa| g = = L%
da 12 a 23
a8 16 | \_M6
Con braccio
Con mozzo su
Flangia testata posteriore (mm) testata posteriore (mm)
Modello | A | B C D Modello oAh9
MK2G20| 60 | 39 | 255201 | 4815 MK2[20-0000F | 1350
MK2G25 | 64 | 42 | 2801 | 52015 MK2025-0000F | 1530
2
Q :g 2 x M5
@)' ) M8
A o~ X Lunghezza
\ EI G} : effettiva prof. 11
I " — -l
| ] pasas’’y
2 X 5.5 passante
L ""m? M/ é 2x2x09
2 x 83.3104 prof. 3 3 K 3 55 Prof. controforo 7
4 3 J + Corsa di presa
| + 2 x Corsa di presa
Fori passanti e filettati
su entrambi i lati (Standard) (mm)
Modello |[JA| B [C| D | E F G |oHh9| | J |[K|L
MK2B20 | 36 [46.8|36 |49 |25.5|13.5%015| 7.5%015 | 20 §0s2 [75.5(62.5|31 | 4
MK2B25 | 40 (52 |40 |54.5|28.5[161 | 815 235052 |78.5(65.5(32 | 5

presa e alla corsa rotazionale.

Q Nota) Le dimensioni di estensione dello stelo devono essere aggiunte alla corsa

13
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Cilindro di bloccaggio con staffa Modello "Heavy Duty" Serie M K2

Dimensioni: 932, 040, 650, 063

2

=
4xG
(Vite senza dado)

0.1
2 X 96.31002

Vil I X

E + Cors

a di presa

Flangia testata posteriore (mm) Con staffa (mm)
Modello |A(B|C| D E |[oF G Modello A(B|C|D| E F G
MK2G32 | 8 | 65|48 | 341 | 5615 (55 M6 MK232-0CIN | 18 |67 | 20 | 45 | 39 15.0.95 M8
MK2G40 | 8 | 72|54 | 401 | 6215 (55 M6 MK2140-0JCIN | 18 |67 | 20 | 45 | 46 M8
MK2G50 | 9 | 89|67 | 5001 | 7615 (6.6 M8 MK2150-C0CIN |22 | 88 | 22 | 65 | 58 30.8.40 M10
MK2G63 | 9 [108| 80| 601 | 92015 |9 M10 MK2[163-C1CIN | 22 (88 | 22 | 65 | 57.5 M10

)]
=
<
Q
1
o | [ <
Con mozzo su
testata posteriore (mm)
Nota) Lo f i " o . Modello oAh9
ota) Le figure qui di seguito rappresentano i sensori
D-M9LJ, MOCIW, MOCIA e A9L. MK20132-0000F | 21 5o
MK2[140-C1C0F | 28 80se
MK2033-00F | 358
Min. raggio di curvatura
del cavo 10
2x4xN
K =)} Sensore 2xV
f 2x4xM
Q +0.15
%% 2 x ©3.3 {05 prof. 3
[ ] -
! 1 |
; S
) S—C\\ @%
E O & L 19 °
7)1 = R
I lunghezza J = N
[5T2]
5.5 S T 4 x oG passante D
| -]
Y4 X R + Corsa di presa 2x4xeH c
i controforo K
Q + 2 x Corsa di presa A P
Fori passanti e filettati su entrambi i lati (Standard) (mm)
\'/

Modello [CA|B|C| D |E| F [oG| gH | J| K L M N/ O/P/ Q/R|S|T|oU TNTFXaYhQZ
MK2B32| 45| 60|34 |14 52|54 |315|5.5| 9prof.7 M10 | 12| 2001 [7:015| M6 |17 |14 |4.5(1015(76 |37 | 75|16 |Rcl/8 [NPT18| G1/8|3 | 30 0o |6.5
MK2B40| 52 | 69|40 (1433 (61|35 |5.5| 9prot.7 M10 |12 |24:015 [7:005| M6 (17 |14|5 |1025(70 [295| 8 | 16 |Rcl/8|NPT18|G1/8|3 |30 Lose [6.5
MK2B50| 64 | 86|50 (1753 | 73|41 |6.6| 11prof.8 M12 | 15| 3001 (8015 | M8 |2 |19|7 |12 [815|34 [105|20 |Rci/4 |NPTH4| G1/4|3.5| 37 Bose |7.5
MK2B63| 77 |103| 60 | 17 52 | 86 |475|9 [14prof.105] M12 |15 | 35015 | Q=015 | M10 [285|19|7 |15 |85 |35 |105] 20 |Rcl/4 |NPTI/4| G1/4|3.5| 48 Boee |7.5

Nota 1) Lo stelo del cilindro & in rientro.
Nota 2) Direzione di rotazione vista dall'estremita stelo quando lo stelo del pistone ¢ in fase di rientro.
Nota 3) Le dimensioni di estensione dello stelo devono essere aggiunte alla corsa presa e alla corsa rotazionale.
ZSNC 14



Serie MK/MK2

Posizione ed altezza di montaggio dei sensori (rilevamento fine corsa) e altezza di montaggio

Cilindri applicabili: Serie MK

012 216
A montaggio avvenuto A montaggio avvenuto
a) b) a) b)
D-M9[]
D-MoCIW
D-M9CIAL
D-A9]
AL -B - W’T’
Bl \
(i )
= @’@5@2 _ H :mmgz
Exize — =]
D-MoC1Vv
D-M9CIWV
D-M9CIAVL
D-A91V
A B =Hs A ﬂ.fi
{(2)
- = =18 =10 5{ -
By g
Posizione montaggio sensori (mm) Altezza montaggio sensori (mm)
Tipo di D-M9CI/M9IV D-A9C] Tipodi | p-M9CIV
sensore D-MOCIW/M9IWV D-A9CIV sensore | D-MOCIWV D-A901V
D-M9CIAL/MOLIAVL D-M9IAVL
Diametro A B w A B w Diametro Hs Hs
12 19 17
12 11.5 4.5 55 7.5 0 1.5(4)
16 21 19
16 12 4 6 8 0 2 (4.5)

Nota 1) ( ): D-A93

Nota 2) La misura W & adatta ai modelli di montaggio D-M90J, D-M9OOW, D-M9UJAL e D-A901.

Nota 3) Durante I'impostazione di un sensore, verificare il funzionamento e regolare la posizione di montaggio.
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Cilindro di bloccaggio con staffa rotante Serie Ml(/MKZ

Posizione ed altezza di montaggio dei sensori (rilevamento fine corsa)

Cilindri applicabili: Serie MK, MK2

D-M9UJ 620, 625 232 a 063 620, 625 232 a 063
D-MoC1V
D-M9CTW
D-M9COIWV o B A B A
D-M9IAL A B | ‘ L [jf
D-M9JAVL l = , &3‘:&" '
& H | i ! = =
D-A90] = I | rr—w— : H IFee &
D-A9[1V & & N ™ . 1 oy 9| & .
— — ' P—
Posizione montaggio sensori
Cilindri applicabili: Serie MK
Tipo di D-M9(] D-A72/A700H
sensore [  D-M9CIV D-A80H/A73C
D-MoCIWV D-A90] D-A73 D-A80C/F70/F79F
D-MOLIW D-A9CIV D-A80 p-J7o/F7vi7ec | D-F7NTL DATIY, DRIDWE
D-M9CIAL D-F7BACI/F7COW
D-M9CJAVL D-J79W/F700WV
Diametro A B A B A B A B A B A B A B
20 30 7.5 26 3.5 28.5 6 29 6.5 34 115 26 3.5 — —
25 30.5 8 26.5 4 29 6.5 29.5 7 34.5 12 26.5 4 — —
32 35.5 9 31.5 5 32.5 6 33 6.5 38 115 30 3.5 — —
40 26.5 115 225 7.5 235 8.5 24 9 29 14 21 6 19.5 45
50 31 145 27 10.5 28 115 28.5 12 33.5 17 25.5 9 24 7.5
63 31.5 175 27.5 135 28.5 145 29 15 34 20 26 12 24.5 10.5
Nota) Durante I'impostazione di un sensore, verificare il funzionamento e regolare la posizione di montaggio.
Posizione montaggio sensori
Cilindri applicabili: Serie MK2
Tipo di D-M9C] D-A72/A700H
sensore D-MoC1V D-A80H/A73C
D-M9CIW D-A9] D-A73 D-A80C/F7C/F79F
D-M9IWV D-A9CIV D-A80  |D-J79/F7ovizec|  P-FNTL D-A79W D-P4DWL
D-M9TIAL D-F7BAC/F7TOW
D-M9CJIAVL D-J79W/F7CWV
Diametro A B A B A B A B A B A B A B
20 30 8 26 4 28.5 6.5 29 7 34 12 26 4 - —
25 31 10 27 6 29.5 8.5 30 9 34.5 14 27 6 — —
32 36 13 32 9 33 10 33.5 10.5 38 15.5 30.5 7.5 — —
40 27 16 23 12 24 13 24.5 13.5 29 18.5 21.5 10.5 20 9
50 31 19.5 27 15.5 28 16.5 28.5 17 33.5 22 25.5 14 24 12.5
63 31.5 22.5 275 18.5 28.5 195 29 20 34 25 26 17 24.5 15.5
Nota) Durante I'impostazione di un sensore, verificare il funzionamento e regolare la posizione di montaggio.
Campo d'esercizio
(mm
Diametro
Tipo di sensore
12 16 20 25 32 40 50 63
D-M9C1/M9CIV 2 25 3.5 3.5 4 4 4 5
D-MOOIW/MOTIWV 3 4 45 5 6.5 55 6.5 6.5
D-M9TJAL/MOCIAVL
D-A9CI/A9CIV 6 7.5 10 10 9.5 9.5 9.5 11.5
D-F70/J79
D-F70VIJ79C
gj;gv‘\’,v IFTOWV — — 5.5 5 6 6 6 6.5
D-F79F/F7BAL = Questi valori, compresa l'isteresi, sono orientativi e non sono
D-F7BAVL/F7NTL quindi garantiti (calcolando un £30% circa di dispersione).
In base alle condizioni ambientali possono verificarsi notevoli
D-A7C1/A80 variazioni.
D-A7H/A80H — — 12 12 12 11 10 12 « Le figure relative ai modelli D-M9CI(V), MOCIW(V), MOTIA(V)L e
D-A73C/A80C A9CI(V) con 612, 16 (MK), 832 o superiore (MK, MK2)
D-A79W — — 13 13 13 14 14 16 indicano il campo d'esercizio per l'uso della scanalatura
esistente di montaggio del sensore senza avvalersi dello
D-PADWL _ _ _ _ _ S S S strumento di montaggio sensore BQ2-012.
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Serie MK/MK2

Supporto di montaggio sensore/Codice

Superficie di Diametro (mm)
B 012, 516 020, 925 032, 240, 050 063
Lato attacco Lato attacco Lato attacco

Tipo di Superficie di montaggio sensori Superficie di montaggio sensori Superficie di montaggio sensori Superficie di montaggio sensori
sensore Lato A, B, C Solo sul lato della guida di montaggio sensori [Lato attacco Lato A, B, C Attacco, lato A, B, C

qBQ-1 qBQ-2

wBQ2-012 wBQ2-012

Per il fissaggio vengono utilizzati Per il fissaggio vengono utilizzati

due tipi di supporti di montaggio due tipi di supporti di
D-M9] sensore. montaggio sensore. e
D-MoCIV e difiseggio

te di fissaggio - (nonuizate)

D-M9CIW /(non ulizzata) | Non sono e
D-M9COIWV Non sono necessari ' necessari / Non sono necessari
D-M9UIAL supporti di montaggio supporti di supporti di montaggio
D-M9CJAVL | sensori. montaggio sensori.
D-A9] sensori.
D-A9C1V

Nota 1) Per le serie di cilindri con diametro 32 a 50, per il montaggio dei sensori compatti su uno dei lati A, B o C (non sul lato attacchi) indicati nella figura qui sopra, & necessario un
apposito supporto di montaggio da ordinare a parte.

Lo stesso dicasi per il montaggio dei sensori compatti mediante guida di montaggio che non utilizzano la scanalatura di montaggio dei sensori compatti per diametri 63 a 100.

Esempio

MKA32-10R-M9BW

BQ-2 - 2 pz.
BQ2-012

2 pz.

1 unita

Nota 2) Con il cilindro vengono inviati un supporto di montaggio sensore e un sensore.

Tipo di sensore

Diametro (mm)

20

25

32 [ 40 | 50 | 63

D-F701/J79
D-F701V
D-J79C
D-F7O0W/J79W
D-F7O0WV
D-F7BAL/F7BAVL
D-F79F/F7NTL
D-A7C1/A80
D-A73C/A80C
D-A7CIH/A80H
D-A79W

BQ-1

BQ-2

D-P4DWL

[ BQP1-050

Nota) Con il cilindro vengono inviati un supporto di montaggio sensore e un sensore.
| diametri 40 a 63 del modello D-P4DWL vengono invece inviati montati.

[Set di viti di montaggio realizzate di acciaio inox]
Il set di viti di montaggio in acciaio inox (con dadi) descritto sotto & disponibile e pud essere utilizzato in
determinati ambienti d'esercizio (ordinare il distanziale per sensore BQ-2 a parte, in quanto non & compreso).

Il sensore "D-F7BAL/F7BAVL" viene fornito collocato sul cilindro con le viti in acciaio inox sopra.

Quando viene fornito un solo sensore a parte, & compreso il set di viti "BBA2".

Contenuto dettagliato del set viti di montaggio in acciaio inox

Peso del supporto di
montaggio sensore

Nota) Se si utilizza il modello BQ-1, BBA2 puo essere usato da solo.
Se si utilizza il modello BQ-2, BQ-2 e BBA2 devono essere usati assieme al distanziale (in resina nera) e alle viti in acciaio inox.

17

Descrizione Codici applicabili Sensore Codici del supporto di montaggio | Peso (g)
Codici del supporto di — N
Decrizione Misura Q.ta | montaggio sensore applicabile BQ-1 15
M3 x 8 1 BQ-1 5a-2 1.5
Vite per montaggio sensore v X1O‘ ] BQ-2 D-A7 BQ2-012 5
BBA2 , , x10¢ x D-A8 BQP1-050 16
Dado di montaggio sensore (dado quadrato) M3 1 BQ-1 D-F7
Dado di montaggio sensore (modello convesso) M3 1 BQ-2 D-J7




Cilindro di bloccaggio con staffa rotante Serie MK/MK2

o= = e e = ==y

| seguenti sensori sono indicati per modelli diversi da quelli illustrati nel capitolo "Codici di ordinazione".
Per ulteriori dettagli, consultare il catalogo "Best Pneumatics".

Tipo

Modello

Connessione elettrica

Caratteristiche

Sensori stato solido

D-F7NV, F7PV, F7BV

D-F7NWV, F7BWV

D-F7BAVL

Grommet (perpendicolare)

Indicazione di diagnostica (LED bicolore)

Resistente all'acqua

D-F79, F7P, J79

D-F79W, F7PW, J79W

Indicazione di diagnostica (LED bicolore)

D-F7BAL Grommet (in linea) Resistente all'acqua (LED bicolore)
D-F7NTL Con timer
D-PADWL Resistente ai campi magnetici
D-A73 ) —
Grommet (perpendicolare)
) D-A80 Senza indicatore ottico
Sensori reed
D-A73H, A76H . —
Grommet (in linea)
D-A80H senza indicatore ottico

* | connettori precablati sono disponibili anche per sensori allo stato solido. Per ulteriori dettagli, consultare il catalogo "Best Pneumatics".
+ Sono inoltre disponibili sensori allo stato solido (D-F9G/F9H normalmente chiusi (NC = contatto b). Per ulteriori dettagli, consultare il catalogo

"Best Pneumatics".

* | modelli D-A7, A8, F7 e J7 non possono essere montati con diametri da 12 e 16.

e o o o o o e e e e e e e e e e e e e e e e e e mm e e e Em e mm e e e e e e ]
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MK2T

Cilindro di bloccaggio con staffa rotante: Modello a doppia guida

Serie MK2T

020, 925, 632, 640, 650, 063

Codici di ordinazione

10/R|N

B|20 M9BW

= || supporto di montaggio € incluso (ma non montato).

[
Serie l I—
Numero sensori
— 2 pz.
Supporto di montaggio S |1pz
B | Fori passanti e filettati su entrambi i lati (Standard)
G | Flangia testata posteriore Tipo sensore

| Senza sensore (anello magnetico incorporato) |

=

Diametro e = Per i modelli di sensore applicabili, vedere la tabella
20 | 20 mm | 40 | 40 mm qui sotto.
25 | 25 mm | 50 | 50 mm
32 | 32mm | 63 | 63 mm ¢ Corpo Esecuzioni ¢
— | Standard (Filettatura femmina) su richiesta
Attacco cilindro e N Con staffa (vedere pag. 20 e 40)
Filettatura M| @20, 625 = | supporti di montaggio sono compresi, ma
- Rc non montati.
TN NPT 032 a 063
TF G ¢ Direzione di rotazione
(Rilascio — Presa)
Corsa di presa e R | In senso orario
Simbolo| Corsa dipresa | Diametro applicabile L | In senso antiorario
10 10 mm 20 a 940
20 20 mm 920 a 963
50 50 mm 950 a 963

Sensori applicabili/Per ulteriori informazioni sui sensori vedere pagg. 29-39.

Tensione di carico Tipo di sensore Lunghezza cavi (m)
" f Conness.| O q Montaggio diretto | Montaggio su guida Connetiore Fremefhoretl
Tipo Funzione - lm Uscita Applicazioni
elettrica | ce CA 220 a 063 232 a 663 05| 1|3 |5 [Asente|precablato
Pemendicolare| In linea |Pemendicolare| In linea | (—) [(M)| (L) [ (Z) | (N)
Srommet 3 ili (NPN) 5V, MONV | M9N — — ® | —|®@0|—| O o
_ 3 fili (PNP) 12V M9PV | M9P — = ® | —®@O0|—| O
e o fil 12V M9BV | M9B — — ® | —®@O0|—| O N
=2 Connetiore — — J79C — o — 000 —
§ Indicazione di diagnostica 8 fili (NPN) 5V, NI AN — — ® 000/ —| O Cl
5 (LED bicolore) o | 3fli(PNP) | o\ | 12V | [MOPWV|MOPW | — — ® 0@ O|—| O Rele,
g 2 fili 12V M9BWV| M9BW — — ® 60 O —| O — PLC
9 ) ) 3 fili (NPN) 5V, MINAV | MONA — = O |0|@®@|O|—] O
g Re(sl'_séeD"L?CillloarZ‘;ua Grommel | i (PNP) 12V MOPAV| MOPA | — — [olojleloj= o | “
@ 2l 12V M9BAV| M9BA | — — [oJolelo[—[ O —
USUED seorey 4 fill 5V, 12V — — — |F79F | @ |—|@®@|O|—| O [CirauitoCl
Resiaterle o pamp: magnetic 2fili (apolare) — — — — |P4ADW| — |—|@|@®@|—| O —
e | — | sv | — |meev| A | — | — |e|—|e—|—|— | |-
i Grommet | — [200v | — — [A72 [A72H [ @ [—|[@[—[—| —
= — ] 12v | 1oov | A93V | A93 | — — | ®o|—|®—|—] —|
§ Nol g 5V,12V[ 100Vmax. | A9OV | A90 — — ® |—|@®@|—| — | — [CircuioCll Rele,
3 cometiore S 24V | 12V | — — — |A73C| — | @ | —|®@/®/® — | — |PC
No 5V,12V| 24V max. — — A80C — ® | —|/©® ® ® | — CicitCl
Indica%iLoEnggicgioargTostica Grommet Si . . _ _ A79W _ . _ . N . _

* Lunghezza cavi: 0.5m -coeeee —

im
3m
5m

Assente oo

+ | sensori allo stato solido indicati con "O" si realizzano su richiesta.
+ Per D-P4DW, 040 a 063 disponibili.
+ Solo il modello D-P4DW viene fornito gia montato.

Esempio) MONW
Esempio) MONWM
Esempio) MONWL
Esempio) MONWZ
Esempio) J79CN

# Per i sensori applicabili non in elenco, vedere a pag. 26.
= Per maggiori dettagli sui sensori con connettore precablato, vedere il catalogo "Best Pneumatics".
= | sensori sono inclusi (ma non montati).

19



Cilindro di bloccaggio con staffa rotante: Modello a doppia guida Serie MK2T

e

B ] ul
b LT

Angolo di rotazione

Dati tecnici

Diametro (mm) 20 | 25 | 32 | 40 | 50 | 63
Funzione Doppio effetto
Angolo di rotazione =" 90° +5°
Direzione di rotazione "*%? In senso orario, antiorario
Corsa di rotazione (mm) 19 [ 29 33
Corsa di presa (mm) 10, 20 20, 50
Forza teorica di presa (N) % 100 185 300 525 825 1300
Fluido Aria
Pressione di prova 1.5 MPa
Pressione d'esercizio 0.1 a1 MPa

Senza sensore: —10 a 70°C (senza congelamento)

Temperatura d'esercizio

Con sensore: —10 a 60°C (senza congelamento)

Lubrificazione

Non richiesta

Attacco connessione pneumatica M5 x 0.8

Rc1/8, NPT1/8, G1/8 ‘ Rc1/4, NPT1/4, G1/4

Montaggio Fori passanti e filettati su entrambi i lati, Flangia estremita posteriore
Paracolpi Paracolpi elastici

Tolleranza sulla corsa 0

Velocita 50 a 200 mm/s

Precisione antirotazione (elemento di presa) +1.0°

+0.5°

Nota 1) Vedere la figura "Angolo di rotazione".

Nota 2) Direzione di rotazione vista dalla testata anteriore con stelo in rientro.

Nota 3) Con 0.5 MPa.

Uscita teorica

Unita: N
Durante il rilascio Durante il rilascio , N . . A 5 P
(lato estensione) [~ (lato estensione) Diametro | Diam. stelo |Direzione |Sup. pistone Pressione d'esercizio (MPa)
85°a95° F | =T 85cagse (mm) (mm)  [desercizio]  (cm?) 0.3 0.5 0.7 1.0
@59 '\ T & - (90°45°)
Tipo L \“='"| / Tipo R 20 12 R 2 60.8 100 139 200
|6 // H 3 90.2 149 208 298
s e ‘4// 25 12 R 3.7 112 185 258 370
Elen R H 4.9 149 245 341 490
lemento di presa
. Precisione antirotazione R 6 182 300 418 600
e 105°a1.0° 32 16
D R H 8 243 400 557 800
urante la presa (lato rientro)
40 16 R 10.5 319 525 731 1050
H 12.5 380 625 870 1250
Made t0 I -
order | Esecuzioni speciali R 16.5 502 825 1149 1648
L - 50 20
(Per maggiori dettagli, vedere a pag. 40). H 19.6 596 980 1365 1961
Simbolo Decrizione 63 o5 R 26 780 1300 1820 2600
X1859 | Con foro testata posteriore H 31.2 948 1560 2172 3121
Nota) Uscita teorica (N) = Pressione (MPa) x Sup. pistone (cm?) x 100 Direzione d'esercizio
R: Testata anteriore (Presa)
. . H: Testata posteriore (Rilascio)
Opzione/Staffa Peso/Montaggio foro passante
I
Unita: g
Diametro (mm) Codici Accessori Corsa di presa Diametro (mm)
gg MK-A020 Bullone di presa, (mm) 20 25 32 40 50 63
32 Brugola vite 10 367 448 806 1008 — —
40 MK-A032 gszgonale, | 20 433 520 914 1127 2049 2609
ado esagonale, — — — —
50 MK-A050 rondella a molla 50 2672 3354
63 MK2T-A063
Peso aggiuntivo
Accessori di montaggio/Flangia Unie: o
Diametro (mm) 20 25 32 40 50 63
Diametro (mm) Codici Accessori Con staffaFlangia testata posteriore (compreso dado|di mbB@ggiq) 100 200 200 350 600
20 CQsS-F020 133 | 153 166 198 | 345 | 531
25 CQS-F025 Calcolo: (Esempio) MK2TG20-10RN
32 MK2T-F032 | Brugola * Calcolo standard: MK2TB20-10R 367 g
40 MK2T-F040 * Calcolo peso extra: Flangia testata posteriore 133 g
50 MK2T-F050 Con staffa 109
63 MK2T-F063 ¢

20



Serie MK2T

Costruzione

MK2TL]20 a 63

Con staffa (N)

Flangia testata posteriore (G)

/
‘i
g
N
: m
[
Con corsa
presa da 50 mm
Componenti Componenti
N. Decrizione Materiale Nota N. Decrizione Materiale Nota
1 | Testata anteriore | Acciaio per struttura | Nichelato per elettrolisi 13 | Staffa Acciaio per struttura | Nichelato per elettrolisi
2 | Tubo Lega d'alluminio | Rivestimento in ossido anodico 14 | Bullone di presa | Acciaio per struttura | Nichelato per elettrolisi
3 | Pistone Lega d'alluminio Cromatura trivalente 15 | Dado esagonale | Acciaio per struttura Nichelato
4 | pattino Lega sinterizzata impregnata d'olio 020, 025 16 | Vite a brugola Acciaio per struttura Nichelato
In bronzo fuso 032 a 963 17 | Rondella elastica Filo d'acciaio Nichelato
Asse guida Acciaio inox 020, 825: Cromatazione dura 18 | Flangia Acciaio per struttura Nichelato
Acciaio per struttura | 932 a @63: Cromatazione dura 19 | Guarnizione NBR
6 | Rullo guida Acciaio per struttura 20 | Anello raschiastelo Bronzo
7 | Anello di ritegno |Acsaioper appicazioni speci 020, 25: Rivestimento di fosfato 21 | Guarnizione pistone NBR
932 a 963 Zinco-cromatura trivalente 22 | Guarnizione stelo NBR
8 | stelo Acciaio inox 220, 925: Cromatazione dura 23 | Anello di tenuta Resina
Acciaio per struttura | 932 a 963: Cromatazione dura 24 | Piastra inferiore Lega d'alluminio | Rivestimento in ossido anodico
9 | Paracolpi Uretano 25 | Anello di ritegno | Acciaio per applicazioni speciali | Rivestimento di fosfato
izi ' ini i Bullone con esagono - Nichelato
1(1) 'I;ear;:‘:tgeu:irgn:::;(: Lega dillum|n|o Cromatura trivalente »6 | incassato (con S%N) Acciaio per struttura (010 940 2 963)
12 | Chiave Acciaio per struttura | Zinco-cromatura trivalente Rondella Acciaio inox Solo 225, 232
Bullone con esagono incas.| Acciaio per struttura | Nichelato (solo 825, 32)
Parti di ricambio: Kit guarnizioni
Diametro (mm) 20 25 32 40 50 63
Codici MK2T20-PS | MK2T25-PS | MK2T32-PS | MK2T40-PS | MK2T50-PS | MK2T63-PS
Contenuto Il kit consta dei componenti n. indicati sopra 19 @) @) @

« | kit guanizioni include @9, 0, @D, @. Ordinare il kit guarnizioni, basandosi sulle diverse misure di diametro.

ZS\VC
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Cilindro di bloccaggio con staffa: Modello a doppia guida Serie MK2T

/\ Avvertenze

Leggere attentamente prima dell'uso.
Per le Istruzioni di sicurezza e le "Avvertenze
d'uso dei dispositivi pneumatici" (M-03-E3A), |
vedere sulla pagina finale 1.

Y T

-=-
1

/A Precauzione

|

Avvertenze per la progettazione e il montaggio della staffa

Se le staffe vengono realizzate parte, la loro lunghezza non deve rientrare nei seguenti campi.

1. Momento di curvatura ammissibile

Per trovare il momento di curvatura ammissibile dello stelo, vedere l'intersezione tra
lunghezza della staffa e pressione d'esercizio indicata nel grafico (1).

|

Montaggio della staffa

1

. Usare della staffa disponibili fra le opzioni. Per
realizzare una staffa di presa, verificare che il
momento di curvatura e il momento di inerzia
siano entro i limiti fissati. Se viene installata
una staffa che oltrapassa i valori fissati, il
meccanismo interno del cilindro potrebbe
danneggiarsi.

Misure di sicurezza

-

. Se il pistone viene alimentato con aria mentre
la staffa & installata, il pistone effettuera un
movimento verticale e la presa uno rotazionale.
Tale operazione sarebbe pericolosa per il
personale (mani e piedi possono restare
incastrati nel braccio) e per il macchinario che
pud danneggiarsi. E quindi essenziale
delimitare come zona pericolosa, un‘area la cui
lunghezza corrisponda al raggio della staffa di
presa e l'altezza alla corsa pit 20 mm.

Installazione e regolazione/
Rimozione e reinstallazione del braccio di presa

1

.Durante la rimozione o la reinstallazione della
staffa, bloccare la staffa con una chiave e
intervenire sul bullone.

Questo evita che la coppia di serraggio del

bullone venga applicata sullo stelo.

Bullone di montaggio per MK2TB

Montaggio: Dado di montaggio per foro pas-
sante disponibile.

Ordine: Aggiungere "MK2TB" alla misura del
dado di montaggio.

Esempio) M5 x 115 L (MK2TB) 4 pz.

| e monaage

Rosetta

Nota) Si raccomanda di usare una rosetta
per montare i cilindri con fori passanti.

Modello cilindro | C D |Misuradel bulone di montaggio
MK2TB20-10 | 11 115 | M5x115L
MK2TB20-20 | 11 135 | M5x135L
MK2TB25-10 85| 115 | M5x115L
MK2TB25-20 85| 135 | M5x135L
MK2TB32-10 | 11.5 | 145 | M5x145L
MK2TB32-20 | 11.5| 165 | M5 x 165 L
MK2TB40-10 75| 145 | M5x145L
MK2TB40-20 75| 165 | M5x165L
MK2TB50-20 | 135 | 185 | M6x 185 L
MK2TB50-50 | 10 245 | M6 x245 L
MK2TB63-20 | 13 185 | M8 x185L
MK2TB63-50 | 14 250 | M8 x 250 L

MK2TO50/63 !

MK2TC132/40 |

MK2TO20/25 !

Lunghezza staffa ¢ (cm)

0.2

Pressione d'esercizio (MPa)

2. Momento d'inerzia

Se la staffa & lunga e pesante, l'inerzia provoca danni alle parti interne. Trovare
l'intersezione tra il momento d'inerzia e la velocita del pistone nel graf. 2.
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Nota) Max. velocita pistone (mm/s)

Per installare o disinstallare la staffa dallo
stelo, bloccare la staffa con una chiave e strin-
gere il bullone.

(se alla direzione di rotazione viene applicata
una forza eccessiva, il meccanismo interno
puo danneggiarsi).

Vedere coppia di serraggio per il montaggio
nella tabella sottostante.

(N-m)
Diametro (mm) Coppia di serraggio adeguata
20, 25 4a6
32, 40 8a10
50 14a16
63 106 a 127

Se la lunghezza della staffa € inferiore a 8 cm,
la pressione & minore di quella di
MK2T[20/25: 0.45 MPa

MK2T[32/40: 0.55 MPa

MK2T[50/63: 0.8 MPa.

Quando il momento’di inerzia & 1 x 102

kg-m2, la velocita del cilindro &€ minore di

MK2T[32/40: 85 mm/s

MK2T[50/63: 140 mm/s.

Per calcolare il momento d'inerzia, vedere le

pag.1,2e8.

Nota) La max. velocita del pistone equivale a
circa 1.6x della velocita media del pis-
tone (indicazione sommaria)

Chiave
esagonale

Chiave

Staffa
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Serie MK2T

Dimensioni: 220, 025

Flangia testata posteriore (mm)

Modello A B C

MK2TG20 | 60 39 48

175

11a22

16

MK2TG25 | 64 42 52
2 x M5 M8
S 55 Lunghezza 4 x 95.4 passante
‘—" T‘i filettatura 11 2 x 4 x @9 prof. controforo 7
4 - 8 f
o \W r 7
5 B - T o<
} % [ @i® L
\ ~wo
17 17 ~0.07 $gl
45 2 x4 xMé 10 %5 | | o
R 9
Q A
Fori passanti e filettati
su entrambi i lati (Standard) (mm)
. Corsa di presa 10 mm Corsa di presa 20 mm
Diametro A oB C
Q R S Q R S
20 36 47 25.5 116.5 110.5 59 136.5 130.5 69
25 40 52 28 119 113 59 139 133 69
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Cilindro di bloccaggio con staffa rotante: Modello a doppia guida Serie MK2T

Dimensioni: 932, 040, 650, 063

E
A
KA
A
w m -
mn
|
| i | i
D Al = - AN
C F
c \g

Flangia testata posteriore (mm) Con staffa (mm)
Modello A B C D E oF Modello AlB|C|D G

MK2TG32 | 8 65 | 48 | 34 | 56 | 55 MK2TO320-000N |18 | 67 | 20 | 45| 21.5 | 15t0 25 M8

MK2TG40 | 8 72 | 54 | 40 | 62 | 55 MK2TJ400-0JCIN (18 |67 |20 |45 | 21 | 15t025 M8

MK2TG50 | 9 89| 67 | 50 | 76 | 6.6 MK2TO500-000N |22 [ 88 | 22 | 65 | 29.5 | 20 to 40 M10

MK2TG63 | 9 | 108 | 80 | 60 | 92 | 9 MK2TO630-00CIN | 32 | 91 | 32 | 65 | 34.5 | 20 to 40 M10

S N
N 2 x 4 x Attacco M 2xV N I filettatura J
!
I4
° Y Y
& % N
¥
K D
R 4 x ¢G passante Cc
Q 2 x 4 x gH prof. controforo A P

Fori passanti e filettati su entrambi i lati (Standard) (mm)
. \')

Diametro A |oB| C D G H | J K M N (0] P | oU - ™ TF
32 45 | 60| 34 | 143% | 5.5 |9prof. 7 M10 12| 6 M6 17 | 14 | 45| 16 | Rc1/8 | NPT1/8 | G1/8
40 52 | 69| 40 | 143% | 55 |9prof. 7 M10 12 | 6 M6 17 14 | 5 16 | Rc1/8 | NPT1/8 | G1/8
50 64 | 86| 50 | 170% | 6.6 |11 prof. 8 M12 15 | 7 M8 22 |19 | 7 20 | Rci/4 | NPT1/4 | G1/4
63 77 | 103 | 60 | 228% | 9 |14 prof. 10.5 M16 21 | 8 M10 (285 19 | 7 25 | Rcl/4 | NPT1/4 | G1/4
. Corsa di presa 10 mm Corsa di presa 20 mm Corsa di presa 50 mm

Diametro

Q R S T Q R S T Q R S T
32 148 140 74 7.5 | 168 160 | 84 7.5 — — — —
40 151.5 | 144 75 8 1715 | 164 | 85 8 — — — —
50 — — — — | 191 179 | 915 | 125 | 2545 | 2425 | 1215 | 14
63 — — — — | 192 182 | 93 105 | 256 | 246 | 123 15
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Serie MK2T

Posizione idonea di montaggio sensore (rilevamento a fine corsa)

020 a 963 032 a 963
Sensore (montaggio diretto) E Sensore (montaggio su guida) 3
T\
1 I\
e // }Le ]
— e — Y=
/ iy
A A
Montaggio Montaggio su guida Montaggio diretto
D-A7C0H/A80H D-M9CI
D-A7 DI ToR79 D-MOCW D-A9]
) i D-A79W D-P4ADWL N ) D-F7NTL
Modell D-A8 D-F70VI79C D-M9CIWV D-A9CIV
oceto D-F7BALI/F70W D-M9CIAL
D-J79W/F700WV D-M9JAVL
A B A B A B A B A B A B A B
MK2T20 — — — — — — — — 60.5 9 56.5 5 63 11.5
MK2T25 — — — — — — — — 61 11 57 7 63.5 13.5
MK2T32 73(73.5) | 10.5(11) | 735 | 11 70.5 8 — — 76 13.5 72 9.5 785 | 16
MK2T40 74 (74.5) | 13(13.5) | 74.5 | 135 715 | 10.5 70 9 77 16 73 12 795 | 18.5
MK2T50-20st | 89.5 (90) | 18.5(19) 90 19 87 16 85.5 14.5 92.5 21.5 88.5 17.5 95 24
MK2T50-50st [119.5 (120)] 22 (22.5) | 120 22.5 117 19.5 115.5 18 122.5 25 118.5 21 125 27.5
MK2T63-20st | 91.5(92) | 19.5 (20) | 92 20 89 17 875 | 155 945 | 225 90.5 | 18.5 97 25
MK2T63-50st [121.5 (122)] 23.5 (24) | 122 24 119 21 117.5 19.5 124.5 26.5 120.5 22.5 127 29

#( ): D-A72

Nota) Durante I'impostazione di un sensore, verificare il funzionamento e regolare la posizione di montaggio.

Campo d'esercizio

Campo d'esercizio (dimensioni) (mm)
Tioo di Diametro
po di sensore 20 [ 25 [ 324050 63
D-M9L1/M9CIV — | — | 45| 45| 5 5
D-MOCIW/M9CIWV
D-M9TJAL/MOTIAVL — | —|65] 55| 65| 65
D-A9[1/A91V 9 [95]9 9.5| 9.5]11
D-F701/J79
D-F70V/F79F/J79C N U PO P B
D-F7O0W/F7O0WV '
D-F79F/F7BAL/F7TBAVL/F7NTL
D-A7C1/A80
D-A7H/A80H — | — |95 [115[/11 |1385
D-A73C/A80C
D-A79W — | — 1|6 7 7 9.5
D-P4DWL — | — |1 —15 5 5

= Questi valori, compresa l'isteresi, sono orientativi e non sono quindi garantiti
(calcolando un +30% circa di dispersione).
Questo valore puo variare notevolmente a seconda dell'ambiente

e |

| seguenti sensori sono indicati per modelli diversi da quelli illustrati nel capitolo "Codici di ordinazione".
Per ulteriori dettagli, consultare il catalogo "Best Pneumatics".

# | connettori precablati sono disponibili anche per sensori allo stato solido. Per ulteriori dettagli, consultare il catalogo "Best Pneumatics".
* Disponibile inoltre modello normalmente chiuso (NC = contatto b), sensore allo stato solido (tipo D-FOG/F9H).
Per ulteriori dettagli, consultare il catalogo "Best Pneumatics".

1
1
1 Tipo Modello Connessione elettrica Caratteristiche Diametro applicabile
1 D-F7NTL Grommet (in linea) Con timer
1 Sensori D-F7BAVL Grommet (perpendicolare) Resistente all'acqua 232 a 63
1 stato solido D-F7BAL Grommet (in linea) q
1 D-P5DWL Grommet (in linea) Resistenza ai campi magnetici 240 a 63
1 D-A80 Grommet (perpendicolare)
1 D-A80H Grommet (in linea) 232 a 963
1 Sensori reed D-A80C Connettore (perpendicolare) Senza indicatore ottico
1 D-A90 Grommet (in linea)

2
1 D-A90V Grommet (perpendicolare) 020 a 063
1
1
1

e e e i T I I I T I
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Cilindro di bloccaggio con staffa rotante: Modello a doppia guida Serie MK2T

Supporto di montaggio sensore/Codice

Superficie di Diametro (mm)
montaggio 020, 925 032, 940, 650 063
sensori
Lato attacco Lato attacco Lato attacco
Tipo di Superficie di montaggio sensori Superficie di montaggio sensori Superficie di montaggio sensori
sensore Lato A, B, C Lato attacco Lato A, B, C Attacco, lato A, B, C
1BQ-2
@BQ2-012
Per il fissaggio vengono utilizzati due tipi
di supporti di montaggio sensore.
D-A9L] %
b Vite di fissaggio
g-l\Angg%V ./ (non utilizzata)
D-M9CV Non sono necessari Non sono necessari D) Non sono necessari
D-MQDW supporti di montaggio supporti di montaggio supporti di montaggio
: sensori. sensori. sensori.
D-M9CIWV
D-M9CIAL
D-M9CJAVL

Nota 1) Per le serie di cilindri con diametro 32 a 50, per il montaggio dei sensori compatti su uno dei lati A, B o C (non sul lato attacchi) indicati nella figura qui sopra, € necessario
un apposito supporto di montaggio da ordinare a parte.
Lo stesso dicasi per il montaggio dei sensori compatti mediante guida di montaggio che non utilizzano la scanalatura di montaggio dei sensori compatti per diametri 63.
Esempio
MK2TB32-10R-M9BW
BQ-2 .- 2 pz.
BQ2-012 2 pz.
Nota 2) Con il cilindro vengono inviati un supporto di montaggio sensore e un sensore.

1 unita

) . Diametro (mm)
Tipo di sensore
32 40 | 50 |

63

D-A7C1/A80
D-A73C/A80C
D-A7CH/A80H
D-A79W
D-F70/J79
D-F701V
D-J79C
D-F7OW/J79W
D-F7O0WV
D-F7BAL/F7BAVL
D-F79F/F7NTL

D-P4DWL BQP1-050

Nota) Con il cilindro vengono inviati un supporto di montaggio sensore e un sensore.
| diametri 40 a 63 del modello D-P4DWL vengono invece inviati montati.

BQ-2

[Set di viti di montaggio realizzate di acciaio inox]
Il set di viti di montaggio in acciaio inox (con dadi) descritto sotto € disponibile e pud essere utilizzato
in determinati ambienti d'esercizio (ordinare il distanziale per sensore BQ-2 a parte, in quanto non & compreso).
Il sensore "D-F7BAL/F7BAVL" viene fornito montato sul cilindro con leviti in acciaio inox sopra.

Quando viene fornito un solo sensore a parte, & compreso il set di viti "BBA2". Peso del supporto

Contenuto dettagliato del set viti di montaggio in acciaio inox di montaggio sensore

Descrizione Codici applicabil e Codici del supporto di montaggio|  Peso (g)
Codici dei supporto di R BQ-1 15
Decrizione Misura Q.ta | montaggio sensore |  @pplicabile -
BQ-2 .
. . M3 x 8 ¢ 1 BQ-1 D-A7 Q 15
Vite per montaggio sensore BQ2-012 5
M3 x 10¢ 1 BQ-2 D-A8
BBA2 " " BQP1-050 16
Dado di montaggio sensore (dado quadrato) M3 1 BQ-1 D-F7
Dado di montaggio sensore (modello convesso) M3 1 BQ-2 D-J7

Nota) Se si utilizza il modello BQ-1, BBA2 puo essere usato da solo.
Se si utilizza il modello BQ-2, BQ-2 e BBA2 devono essere usati assieme al distanziale (in resina nera) e alle viti in acciaio inox.
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Serie MK/MK2/MK2T

Caratteristiche dei sensori

Caratteristiche dei sensori

Tipo Sensori reed Sensori stato solido
Dispersione di corrente Assente 3 fili: 100 uA max 2 fili: 0.8 mA max.
Tempo di risposta 1.2 ms <1ms*

Resistenza agli urti 300 m/s? 1000 m/s?

Resistenza di isolamento

50 MQ o piu a 500VDC Mega (tra cavo e corpo)

Tensione di isolamento

1500 VAC per 1 min (tra cavo e corpo) *V ‘

1000 VAC per 1 min (tra cavo e corpo)

Temperatura d'esercizio

—10 to 60°C

Grado di protezione

IEC60529 standard IP67, struttura impermeabile JIS C 0920

Standard

Conforme agli standard CE

%1) Per connettori modello D-A73C e A80C, 1000 VAC per 1 minuto (tra cavo e corpo).
x2) Eccetto sensori allo stato solido con timer D-F7NTL e sensori allo stato solido bicolore resistenti ai campi magnetici D-P4DWL.

Lunghezza cavo

Indicazione della lunghezza cavo
(Esempio) D-M9OBW

Lunghezza cavo
0.5m
1m
3m
5m

Nr|2]]

Nota 1) Sensore con cavo da 5 m "Z"

Sensori stato solido: Realizzato su richiesta di serie.

Nota 2) Per sensori allo stato solido flessibili, introdurre "-61" dopo il valore di
lunghezza del cavo. Il cavo flessibile viene usato per D-M9C1(V), D-
M9OIW(V), D-M9JA(V), D-M9JA(V) viene usato un cavo flessibile di
serie. Non & necessario aggiungere il suffisso -61 alla fine del codice.

(Esempio) D-F79F- E]

Flessibilita
Nota 3) 1 m (M): D-M9OIW, D-M9TIA(V)

Box di protezione dei contatti: CD-P11/CD-P12

Codice dei cavo connettore (solo alcuni modelli)

Modello Lunghezza cavo Standard/Flessibile
D-LCO05 0.5m Standard
D-LC30 3.0m Standard
D-LC50 5.0m Standard

<Modello di sensore applicabile>

D-A9/A901V, A70Tipo (H)(C), A80(H)(C), A79W

Il sensore sopra descritto non possiede un circuito di protezione dai contatti

interni.

@ Il carico operativo & a induzione.

(2 Quando la lunghezza del cavo del carico supera i 5 m.

(3 Quando la tensione di carico & pari a 100/200 VAC.
Quindi, utilizzare un box di protezione dei contatti nei casi di cui sopra:
La durata del contatto puo risultare ridotta (in seguito alle condizioni di
energizzazione permanente).

(@ Quando la tensione di carico & pari a 110 VAC.
Quando la tensione di carico aumenta di oltre il 10% del valore
nominale indicato sopra (eccetto D-A73C/A80C/A79W), utilizzare un
box di protezione dei contatti (CD-P11) per ridurre il limite superiore
della corrente di carico del 10%, in modo che possa essere impostato
entro il campo della corrente di carico.

Caratteristiche

Codice CD-P11 CD-P12
Tensione di carico 100 VCA 200 VCA 24 VCC
Max. corrente di carico 25 mA 12.5 mA 50 mA

* Lunghezza cavo — Lato collegamento sensore 0.5 m

Lato collegamento carico 0.5 m
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Circuito interno

CD-P11

Bobina OUT Marrone

Soppressore : darresto ! ~
di picchi T !
O——*___,©°OUTBU

Bobina d'arresto

T ouT (+)

Diodo Zener : : Marrone
I

— ouT ()

_
Blu

CD-P12

Dimensioni

SWITCH |I

on

Collegamento

Per collegare un sensore ad un box di protezione dei contatti, collegare il
cavo dal lato del box con l'indicazione sensore SWITCH al cavo
proveniente da questo. Inoltre, l'unita sensore deve essere mantenuta il pit
vicino possibile al box di protezione contatti, con il cavo di lunghezza non
inferiore ad 1 metro.




Sensore _
Connessioni ed esempi

Cablaggio basico

Stato solido 3 fili, NPN

Stato solido 3 fili, PNP

2 fili
(Stato solido)

2 fili

(Sensori reed)

.................................. Marrone ceceeceecceoo---._Marrone e eeeeceeec------_Marrone
0 0 | 0 i |
! ! ! ! O Carico
. | . | \r . . Circuitodi | 7 -
1 |Circuito 1 |Circuito ' 1 |Circuito ' protezione | !
1 |principale — . |principale ' — + |principale ' indicatore ' ~
! del sensore ! del sensore ! del sensore ! ottico, ecc. !
' | ' | ' ' '
' ' ' '
' ' ' '
e e e 1Blu I 1Blu
(Le alimentazioni di potenza per sensore e carico sono separate)
:_ ---------------- :'""""""""-Marrone :"""""""'"-Marrone
' [ ' ho ' Circuitodi | T
! |Circuito ! |Circuito ! ! protezione | !
1 |principale - 1 |principale ' - indicatore ' ~
! [del sensore ! [del sensore ! ! ottico, ecc. !
' ' ' ' '
' | : O 1 QO—Carico
oo oo 'Blu oo 'Blu

Esempio di connessione a PLC (Programmable Logic Controller)

* Caratteristiche dell'ingresso ad affondamento

3 fili, NPN

Ingresso :

Nero
O

Marrone
O

I—C

OM

2 fili

Marrone Ingresso:
O O

Circuito

O
Blu

3 fili, P!

2 fili

Circuito interno PLC

!
I
i
, Circuito
!
I
!

I
I
i
! Circuito
I
I
I

* Caratteristiche dell'ingresso

NP

Ingresso

Nero
O

Realizzare il collegamento basandosi
sulle caratteristiche di entrata PLC

Circuito interno PLC

Esempio di connessione AND (seriale) e OR (parallela)

Connessione AND per uscita NPN

(realizzata unicamente con sensori)

< Contatto

rele

o 3fili

Connessione AND per uscita NPN

(con rele)
Marrone
Nero

Sensore 1
| K g |

Marrone

IR

Nero
S 2
| ensore 2 " [Feie |

Connessione AND a 2 fili con 2 sensori

Marrone

Sensore 1

Sensore 2

Marrone [

Quando due sensori vengono
collegati in serie, un carico pud
funzionare in modo difettoso a
causa della diminuzione della
tensione di carico che si
verifica in condizione attivata.

Gli indicatori ottici si illuminano

quando entrambi i sensori
Blu Lo
sono attivati.
. s . Tensione Tensione
Tensione di carico in condizione ON = di alimentazione ~  residua
=24V -4V x2pz.
=16V

applicabili, poiché il metodo di
connessione varia in base ad esse.

Connessione OR per uscita NPN

Marrone Marrone
Nero Nero
Sensore 1 Carico Sensore 1 —-—I
Blu Blu Carico
Marrone T Marrone T
Nero Nero
Sensore 2 i Sensore 2 |/ d
Blu N Blu

Gli indicatori ottici si accendono
quando gli interruttori sono su ON.

Connessione OR a 2 fili con 2 sensori

Marrone

| Sensore 1 ’<Blu
Sensore 2 I Marrone

Blu

Carico

Tensione di carico in condizione OFF=

(Stato solido)

Quando due sensori
vengono  collegati in
parallelo, un carico pud
funzionare in  modo
difettoso a causa
dell'aumento della tensione
di carico che si verifica in
condizione disattivata.

Corrente di fuga x 2 pz.
x Impendenza di carico

=1mAXx2pz. x 3kQ
=6V

(Sensori reed)

Poiché non vi e dispersione di
corrente, la tensione di carico
non aumenta quando viene
disattivata.  Tuttavia, a
seconda del numero di
sensori attivati, gli indicatori
ottici possono spegnersi o
non non accenders a cuasa
della dispersione e riduzione
del flusso di corrente verso i
sensori.

Esempio: L'alimentazione & pari a 24 VDC.

La caduta interna di tensione € pari a 4V.

Esempio: Impedenza di carico 3 kQ.

La corrente di fuga dall'interruttore & pari a 1 mA.
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Sensori reed: Modello a montaggio diretto

D-A90(V)/D-A93(V)/D-A96(V) (€

-

A\Precauzione
\ Avvertenze

Fissare il sensore con la vite preinstallata
sul corpo del sensore. Se si utilizzano viti
diverse da quelle fornite, il sensore pud
danneggiarsi.

Circuiti interni dei sensori

Caratteristich

e dei sensori

PLC: Regolatore logico programmabile

D-A90(V) (Senzaii

ndicatore ottico)

Tipo di sensore

D-A90 | D-A90V | D-A%0 | D-Agov

D-A90 | D-A9ov

Direzione connessione elettrica

Inlinea |Perpendicolare| Inlinea |Perpendicolare

Inlinea |Perpendicolare

Carico applicabile

Relg, circuito IC, PLC

Tensione di carico

24 VCA/CC max. 48 VCA/CC max.

100 VCA/CC max.

Max. corrente di carico

50 mA 40 mA

20 mA

Circuito di protezione contatti

Assente

Resistenza interna

1 Q max. (compresa una lunghezza cavo di 3 m)

Standard

Conforme agli standard CE

D-A93(V)/D-A96(V) (con indicatore ottico)

Tipo di sensore D-A93 D-A93V D-A93 D-A93V D-A96 D-A96V
Direzione connessione elettrica|  In linea | Perpendicolare| In linea |Perpendicolare| Inlinea |Perpendicolare
Carico applicabile Rele, PLC Circuito CI
Tensione di carico 24 VCC 100 VCA Da4a8VCC
oo oo D253 40MA Da5220mA 20 mA

Circuito protezione contatti Assente

Cadgta d? D-A93 — 2.4 V max. (a 20 mA)/3 V max. (a 40 mA) 0.8V max.
tensione interna D-A93V — 2.7 V max.

Indicatore ottico

Il LED rosso si illumina quando € su ON.

Standard

Conforme agli standard CE

D-A90(V)

T ] . —oOUT (3)

' H prc.>te2|one., Marrone

H 1 dei contatti;

H 1 CD-P11 |

CcD-P12 oOUT (%)
* Blu

Sensori reed

—00UT (+)

: Box di

. H i protezione :  Marrone

e : : dei contatti:

= ' iCD-P11 1 T

' 9 H H 1

2 : 1CD-P12 1

i3 : } =00UT (1)

L i Blu [ i Blu
--------------- . DC (+)

+)

Diodo di : Alimentazione
ovenzione | potenza DC

prevenzione | Nero
corrente '
inversa H

Nota) (@ Il carico d'esercizio & un carico
induttivo.
(@ Nel caso in cui il carico di cablaggio
sia superiore a 5 m.
(3 Nel caso in cui il carico di tensione
fosse di 100 VCA.
Usare il sensore con un box di protezione dei
contatti nei casi suindicati.
(Per informazioni circa il box di protezione dei
contatti, vedere a pag. 27).
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® Cavi

D-A90(V)/D-A93(V) — Cavo vinilico antiolio per cicli intensi: 2.7, 0.18 mm? x 2 fili (marrone, blu), 0.5 m

D-A96(V) — Cavo vinilico antiolio per cicli intensi: 2.7, 0.15 mm2 x 3 fili (marrone, nero, blu), 0.5 m
Nota 1) Vedere caratteristiche comuni dei sensori a p. 27.
Nota 2) Vedere lunghezza cavi a p. 27.

Peso Unita: g
Tipo di sensore D-A90(V) D-A93(V) D-A96(V)
Lunghezza cavo 0.5 6 6 8
) 3 30 30 41
Dimensioni Unita: mm
D-A90/A93/A96 N
2 Qi 2.8
= =
g E=ic |
22 v R
(24.5) <
M2.5x4¢ Indicatore ottico
Vite di fissaggio ‘/II tipo D-A90 & privo di indicatore ottico.
10J Posizione di maggior sensibilita
( ):D-A93
D-A90V/A93V/A96V HH
02.7 i
1 A _
L ; R
= e ' S
10 ‘ Pos. di maggior sensibilita - ¥
L Te]
22
M25x4¢ 2wl 16
Vite di fissaggio N

Indicatore ottico

I tipo D-A90V e privo di indicatore ottico.



Sensori reed: Modello a montaggio su guida

D-A72

Grommet
Direzione connessione elettrica: Perpendicolare

Circuiti interni dei sensori

Caratteristiche dei sensori

PLC: Regolatore logico programmabile

D-A72 (con indicatore ottico)

Tipo di sensore D-A72
Carico applicabile Relé, PLC
Tensione di carico 200 VCA
Campo corrente di carico Neta3) 5a10 mA
Circuito di protezione dei contatti Assente
Resistenza interna 2.4V max.

Indicatore ottico

I LED rosso si illumina quando & su ON.

Standard

D-A72

Box di protezione dei contatti
CD-P11

Marrone
o

oOUT
Marrone

Bobina

- H i | daresto

' @ H ' H

|0 H : H ~
s . : Soppregsore .

12 ' v |dipicchi

‘3 : . —o0ouT
[t i Blu A, I Blu

Nota) Per il modello D-A72 usare un box di
protezione dei contatti (per informazioni
circa il box di protezione contatti, vedere
a pag. 27).

Conforme agli standard CE

® Cavi — Cavo vinilico per cicli intensi antiolio: 3.4, 0.2 mm2 x 2 fili (marrone, blu), 0.5 m
Nota 1) Vedere caratteristiche comuni dei sensori reed a p. 27.

Nota 2) Vedere lunghezza cavi a p. 27.

Nota 3) Sotto i 5 mA, la potenza dell'indicatore ottico € insufficiente. In alcuni casi l'indicatore
ottico non & visibile se il segnale in uscita & inferiore a 2.4 mA. Ad ogni modo non vi sono
problemi in termini di uscita contatto se un segnale in uscita supera 1 mA.

Peso

Unita: g
Tipo di sensore D-A72
0.5 10
Lunghezza cavo
(m) 47
5 J—
Dimensioni Unita: mm
Indicatore ottico
/
234k i
I ~
| ol =

85 R Pos. di maggior sensibilita
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Sensori reed: Modello a montaggio su guida

D-A72H
Grommet
Direzione connessione elettrica: In linea

Circuiti interni dei sensori

Caratteristiche dei sensori

D-A72H

Box di protezione dei contatti
CD-P11

! Diodo LED ! Marrone | H

: Q4o . L.oout

' : ;| Bobina 1 Marrone
'z N : ! d‘arresto:

e Diodo 1 : o~

= H : Soppressore

12 . v |dipiechi

'8 0 T —OOUT
[N 1 Blu s ! Blu

Nota) Per il modello D-A72H usare un box di
protezione dei contatti (per informazioni
circa il box di protezione dei contatti,
vedere a pag. 27).
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15

PLC: Regolatore logico programmabile

D-A72H (con indicatore ottico)

Tipo di sensore D-A72H

Carico applicabile Relé, PLC

Tensione di carico 200 VCA

Max. corrente carico e campo corrente di carico Neta3) 5a10 mA

Circuito di protezione dei contatti Assente

Resistenza interna 2.4V max.

Indicatore ottico Il LED rosso si illumina quando & su ON.
Standard Conforme agli standard CE

® Cavi — Cavo vinilico per cicli intensi antiolio: 0.2 mm2 x 2 fili (marrone, blu), 0.5 m

Nota 1) Vedere caratteristiche comuni dei sensori reed a p. 27.

Nota 2) Vedere lunghezza cavi a p. 27.

Nota 3) Sotto i 5 mA, la potenza dell'indicatore ottico € insufficiente. In alcuni casi l'indicatore
ottico non & visibile se il segnale in uscita & inferiore a 2.4 mA. Ad ogni modo non vi sono
problemi in termini di uscita contatto se un segnale in uscita supera 1 mA.

Peso Unita: g
Tipo di sensore D-A72H
0.5 10
Lunghezza cavo 47
(m)
5 —
Dimensioni Unita: mm
D-A7(JH/A80H
22 2
< ™
| Q I

agJ

6.2
10.2

E}

8.5 | Posizione di maggior sensibilita

[eo)

3.2

+

SMC

% 1

Indicatore ottico
I modello D-A80H viene
fornito senza indicatore ottico.



Sensori reed: Modello a montaggio su guida

D-A73C/D-A80C

Caratteristiche dei sensori

A\Precauzione
\ Avvertenze |

1. Controllare che il connettore sia saldamente
montato. Se il serraggio € insufficiente,
l'impermeabilita risultera ridotta.

2. Per la manipolazione del connettore, vedere
le figure qui sotto.

Circuiti interni dei sensori
D-A73C

Box di protezione dei contatti
CD-P11

E Diodo LED : Marrone | H
! o L Lo OUT (+)
: : ;| Bobina +parone
'3 > : v, darresto:
V@ Diodo | 1 H
s : ;"7 Diodo 1
12 ' + | Zener
'3 : 0 0UT ()
P ] [ =T
] » Boxdi o 0UT (+)
1o | protezione \  Marrone
s 1 dei contatti :
Eg + CD-P11 E
s cDP12 TOOUT()
femmmmest o Memmmmmmend Blu

Nota) (@ Il carico d'esercizio & un carico induttivo.
(2 Nel caso in cui il carico di cablaggio
sia superiore a 5 m.
Usare il sensore con un box di protezione dei
contatti nei casi suindicati.
(per informazioni circa il box di protezione
contatti, vedere a pag. 27).

Inserimento del connettore

Girare il connettore in modo che sia collocato nella direzione
illustrata in figura e, dopo averlo inserito fino a che il
manicotto tocca il sensore, avvitarlo sull'anello di serraggio.

Non avvitarlo usando pinze o altri strumenti.

PLC: Regolatore logico programmabile

D-A73C (con indicatore ottico)

Tipo di sensore D-A73C
Carico applicabile Rele, PLC
Tensione di carico 24\ CC
Tensione di carico Nota 4) 5a40 mA
Circuito di protezione dei contatti Assente
Resistenza interna 2.4V max.

Indicatore ottico

Il LED rosso si illumina quando & su ON.

Standard

Conforme agli standard CE

D-A80C (senza indicatore ottico)

Tipo di sensore D-A80C
Carico applicabile Rele, circuito IC, PLC
Tensione di carico 24 VCA/CC

Max. corrente di carico 50 mA
Circuito di protezione dei contatti Assente

Resistenza interna

1 Q max. (compresa una lunghezza cavo di 3 m)

Standard

Conforme agli standard CE

® Cavi — Cavo vinilico per cicli intensi antiolio: 3.4 mm?2 x 2 fili (marrone, blu), 0.5 m
Nota 1) Vedere caratteristiche comuni dei sensori reed a p. 27.

Nota 2) Vedere lunghezza cavi a p. 27.

Nota 3) Il cavo con connettore pud essere consegnato con il sensore montato.

Nota 4) Sotto i 5 mA, la potenza dell'indicatore ottico € insufficiente. In alcuni casi l'indicatore

ottico non & visibile se il segnale in uscita & inferiore a 2.4 mA. Ad ogni modo non vi sono
problemi in termini di uscita contatto se un segnale in uscita supera 1 mA.

Peso Unita: g
Tipo di sensore D-A73C D-A80C
0.5 12 12
Lunghezza cavo
(m) 54 54
5 84 84
Dimensioni Unita: mm

Lunghezza cavi
con connettore

Indicatore ottico

Il modello D-A80C viene

fornito senza indicatore ottico.
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Sensori allo stato solido con LED bicolore:
Modello a montaggio su guida

D-A79W C€

Caratteristiche dei sensori

_______ Grommet | PLO: Regolatre ogico programmabi

@ La posizione ottimale d'esercizio D-A79W (con indicatore ottico)

puo essere determinata dal Tipo di sensore D-A79W

colore della luce. Carico applicabile Relé, PLC

(Rosso — Verde « Rosso) Tensione di carico 24 VCC
Campo corrente di carico Nota3 5a40 mA
Circuito di protezione dei contatti Assente
Caduta di tensione interna 4V max.
Indicatore oftico Pos?zione di funzionfimen.to ---------- Il LED rosso si iIIuminal.l .

Posizione ottimale di funzionamento - Il LED verde si illumina.

Standard Conforme agli standard CE

® Cavi — Cavo vinilico per cicli intensi antiolio: 3.4, 0.2 mm2 x 2 fili (marrone, blu), 0.5 m

Nota 1) Vedere caratteristiche comuni dei sensori reed a p. 27.

Nota 2) Vedere lunghezza cavi a p. 27.

Nota 3) Sotto i 5 mA, la potenza dell'indicatore ottico € insufficiente. In alcuni casi l'indicatore
ottico non & visibile se il segnale in uscita & inferiore a 2.4 mA. Ad ogni modo non vi sono
problemi in termini di uscita contatto se un segnale in uscita supera 1 mA.

Circuiti interni dei sensori
D-A79W

OUT (+)
) Marrone Peso Unita: g
Sensori I . difl
reed nversione di flusso
flusso

Tipo di sensore D-A79W
LED 0.5 11
Lunghezza cavo

OUT (-]
Blu e (m) 53

Circuito
principale del
sensore

|

Indicatore ottico a display
ON

Campo i | . - .
d'esercizio ! OFF Dimensioni Unita: mm

| Display I i
Rosso | Verde | Rosso | i
b - I

& . . .
\,  Posizione ottimale di
%, funzionamento

Nota) (D Il carico d'esercizio & un carico L

induttivo.

@ Nel caso in cui il carico di cablaggio

sia superiore a 5 m. 03.4
Usare il sensore con un box di protezione dei T
contatti nei casi suindicati. f ™
(Per informazioni circa il box di protezione dei
contatti, vedere a pag. 27).

20
OC
1.8

14

6.2,

11.5 Posizione di maggior sensibilita

8 032

7 Indicatore ottico

23.5
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Sensori stato solido: Modello a montaggio diretto

D-M9N(V)/D-M9P(V)/D-M9B(V)

Caratteristiche dei sensori

@ La corrente di carico viene ridotta (2.5
a 40 mA).

@ Cavo conforme UL (esecuzione 2844).

@ La flessibilita & 1.5 volte superiore al
modello tradizionale (confronto SMC).

@ Con un cavo flessibile di serie

A\Precauzione
\ Avvertenze |

Fissare il sensore con la vite preinstallata
sul corpo del sensore. Se si utilizzano viti
diverse da quelle fornite, il sensore pud
danneggiarsi.

Circuiti interni dei sensori
D-M9N(V)

DC (+)
Marrone

ouTt
Nero

Circuito
principale del
sensore

DC (-)
Blu

DC (+)
Marrone

Circuito
principale del
sensore

ouT

Nero
\—01 DC ()

Blu
D-M9B(V)

E---"""""""""""":OOUT(+)
E % ! Marrone
| |3g8 W N
1 |528 H
: ’ £o ouT ()
"""""""""""""" Blu

C€

PLC: Regolatore logico programmabile

D-M9CI(V) (con indicatore ottico)

Tipo di sensore D-M9N | D-MONV | D-M9P | D-M9PV | D-M9B | D-M9BV
Direzione connessione eletirica |  In linea  |Perpendicolare| In linea |Perpendicolare| In linea |Perpendicolare
Tipo di cablaggio 3 fili 2 fili

Tipo d'uscita NPN \ PNP —

Carico applicabile Relé, circuito IC, PLC Relé 24 VCC, PLC
Tensione d'alimentazione 5,12,24 VCC (4.5a28V) —

Consumo di corrente 10 mA max. —

Tensione di carico 28 VCC max. ‘ — 24 VCC (10 228 VCC)
Corrente di carico 40 mA max. 25a40mA
Caduta interna di tensione 0.8 V max. 4V max.
Dispersione di corrente 100 uA max. a 24 VCC 0.8 mA max.

Indicatore ottico

Il LED rosso si illumina quando & su ON.

Standard

Conforme agli standard CE

® Cavi — Cavo vinilico per cicli intensi antiolio: 2.7 x 3.2 ovale

D-M9B(V)

D-M9N(V), D-M9P(V)

0.15 mm2 x 2 fili
0.15 mm2 x 3 fili

Nota 1) Vedere caratteristiche comuni dei sensori a p. 27.
Nota 2) Vedere lunghezza cavi a p. 27.

Peso

Unita: g
Tipo di sensore D-M9N(V) D-M9P(V) D-M9B(V)
T 0.5 8 8 7
ung G(’;Z)a cavo 3 41 41 38
5 68 68 63
Dimensioni Unita: mm
D-M9 P
i = i ==
6 ‘ Pos. di maggior sensibilita
22 ‘
Vite di montaggio M2.5 x 4 ¢
Vite di fissaggio
Indicatore ottico 26
— @
[ S E—
N~
NI 22 o
D-M9LIV |
©
=] 0 ol
n— o 3
\4

Vite di montaggio M2.5 x 4 ¢

Indicatore ottico

Vite di fissaggio 8
2 32 «©
] A
=} Sl
z 6 [Posizione di maggior sensibilita
20
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Sensori stato solido: Modello a montaggio su guida

D-J79C

APrecauzione
\ Avvertenze |

1. Controllare che il connettore sia salda-
mente montato. Se il serraggio & insuffi-
ciente, l'impermeabilita risultera ridotta.

2. Per la manipolazione del connettore, ve-
dere la figura qui sotto.

Circuiti interni dei sensori

Caratteristiche dei sensori

C€

PLC: Regolatore logico programmabile

D-J79C
Tipo di sensore D-J79C
Tipo di cablaggio 2 fili

Tipo d'uscita

Carico applicabile

Relé 24 VCC, PLC

Tensione d'alimentazione

Consumo di corrente

Tensione di carico

24 VCC (10 a 28 VCC)

Corrente di carico

5a40 mA

Caduta interna di tensione

4V max.

Dispersione di corrente

0.8 mA o meno a 24 VCC

Indicatore ottico

Il LED rosso si illumina quando & su ON.

D-J79C
I—K} +—0 OUT (+)
' Marrone

principale del
sensore
N
X

Circuito

Girare il connettore in modo che sia collocato
nella direzione illustrata in figura e, dopo averlo
inserito fino a che il manicotto tocca il sensore,
avvitarlo sull'anello di serraggio.

Non avvitarlo usando pinze o altri strumenti.
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Standard

Conforme agli standard CE

® Cavi — Cavo vinilico per cicli intensi antiolio: 3.4, 0.2 mm2 x 2 fili (marrone, blu), 0.5 m
Nota 1) Vedere caratteristiche comuni dei sensori a p. 27.
Nota 2) Vedere a pag. 27 per le lunghezze dei cavi e i cavi con connettore.

Peso Unita: g
Tipo di sensore D-J79C
0.5 13
Lunghezza cavo
2
(m) >
83
Dimensioni Unita: mm
23.4
w @10
: + I~
N g
P} L=
8.5 | i
24
26
fe———"
.8 ©3.2 Foro di montaggio
™| '*}_ I ‘
=" - e)

‘Indicatore ottico




Sensori allo stato solido con LED bicolore:
Montaggio diretto

D-MONW(V)/D-MIPW(V)/D-MIBW(V) C €

Caratteristiche dei sensori

@ La corrente di carico viene ridotta (2.5
a 40 mA).

@ Cavo conforme UL (esecuzione 2844).

@ La flessibilita & 1.5 volte superiore al
modello tradizionale (confronto SMC).

@ Con un cavo flessibile di serie

@ La posizione ottimale d'esercizio pud
essere determinata dal colore della
luce. (Rosso — Verde < Rosso)

Circuiti interni dei sensori
D-MONW(V)

0 DC (+)
1 Marrone

sensore

principale del

Circuito

-oDC (+)
1 Marrone

HoBe :

1|22 5 H

‘1352 oouT
rjoga i Nero
e % % :

LoDG ()
"""""""""""""" * Blu

D-M9IBW(V)

j ——00UT (+)
: i Marrone
[ s :

HEEY 5

1 8 :

585 ~ :

VTE

j +——00UT ()
""""""""""""" Blu

Indicatore ottico a display

ON

Campo

d'esercizio OFF

1
Display :
Rosso | Verde | Rosso

Posizione ottimale
di funzionamento

PLC: Regolatore logico programmabile

D-M9CIW(V) (con indicatore ottico)

Tipo di sensore D-MONW |D-MONWV| D-M9PW |D-M9PWV| D-M9BW |D-M9BWV

Direzione connessiong elettrica | In linea  [Perpendicolare| In linea  |Perpendicolare| In linea |Perpendicolare|

Tipo di cablaggio 3 fili 2 fili

Tipo d'uscita NPN [ PNP —

Carico applicabile Relg, circuito IC, PLC Rele 24 VCC, PLC

Tensione d'alimentazione 5,12,24 VCC (4.5a28 V) —

Consumo di corrente 10 mA max. —

Tensione di carico 28 VCC max. ‘ — 24 VCC (10 a 28 VCC)

Corrente di carico 40 mA max. 25a40mA

Caduta interna di tensione 0.8 V max. a 10 mA (2 V max. a 40 mA) 4V max.

Dispersione di corrente 100 pnA max. a 24 VCC 0.8 mA max.

Indicatore oftico Pos?z!one di funzionfamenlto ---------- I LED rosso si iIIumina..l .
Posizione ottimale di funzionamento -------- Il LED verde si illumina.

Standard Conforme agli standard CE

® Cavi — Cavo vinilico flessibile per cicli intensi antiolio: 2.7 x 3.2 ovale

D-M9BW(V)

D-MONW(V), D-MOPW(V)

0.15 mm2 x 2 fili
0.15 mm2 x 3 fili

Nota 1) Vedere caratteristiche comuni dei sensori a p. 27.
Nota 2) Vedere lunghezza cavi a p. 27.

Peso

Unita: g
Tipo di sensore D-MONW(V) D-M9PW(V) D-M9BW(V)
0.5 8 8 7
Lunghezza cavo 1 14 14 13
(m) 8 41 41 38
5 68 68 63
Dimensioni Unita: mm
D-M9W Vite di montaggio M2.5 x 4 ¢
Vite di fissaggio
Indicatore ottico 26
—H———% ng
~l @ 22 S
N
%—ﬁ ©
} =y ; =EE—
6 ’Posizione di maggior sensibilita
D-M9L WV
.27
©
] 0 ol
A o))
z
Vite di montaggio M2.5 x 4 ¢  Indicatore ottico
Vite di fissaggio 8
2 / 82 «©
EIvANAIN ~
S T
fﬁ’i 6 ’ Posizione di maggior sensibilita

20

— =
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Sensori stato solido resistente all'acqua
con LED bicolore: Montaggio diretto

D-MINA(V)/D-M9IPA(V)/D-MIBA(V) C €

® Modello resistente all'acqua
(refrigerante)

@ La corrente di carico viene ridotta
(2.5 240 mA).

® Cavo conforme UL (esecuzione 2844).

@ Con un cavo flessibile di serie

@ La posizione ottimale d'esercizio pud
essere determinata dal colore della
luce. (Rosso — Verde < Rosso)

Circuiti interni dei sensori
D-M9NA(V)

0 DC (+)
1 Marrone

sensore

principale del

Circuito

+-oDC (+)
1 Marrone

sensore

o z
o [)
T 51

principale del

Circuito

D-M9BA(V)
—'-o OUT (+)
: i Marrone
1L =
j 1 00UT ()
"""""""""""""" ® Bl

Indicatore ottico a display

ON

Campo

d'esercizio OFF

1
1
| Display ! !

! Rosso | Verde | Rosso

Posizione ottimale
di funzionamento
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Caratteristiche dei sensori

PLC: Regolatore logico programmabile

D-M9CJA(V) (con indicatore ottico)
Tipo di sensore D-M9NA |D-M9NAV| D-M9PA |D-M9PAV| D-M9BA |D-M9BAV
Direzione connessione eleffrica|  In linea  |Perpendicolare| In linea |Perpendicolare| In linea |Perpendicolare
Tipo di cablaggio 3 fili 2 fili
Tipo d'uscita NPN PNP —
Carico applicabile Rele, circuito IC, PLC Relé 24 VCC, PLC
Tensione d'alimentazione 5,12,24 VCC (4.5a28 V) —
Consumo di corrente 10 mA max. —
Tensione di carico 28 VCC max. \ — 24 VCC (10 a 28 VCC)
Corrente di carico 40 mA max. 25a40mA
Caduta interna di tensione 0.8 V. max.a 10 mA (2 V max. a 40 mA) 4V max.
Dispersione di corrente 100 pA max. a 24 VCC 0.8 mA max.
Indicatore ottico Pos!z?one di funziongmen.to ---------- Il LED rosso si illumina... .
Posizione ottimale di funzionamento -«------ Il LED verde si illumina.
Standard Conforme agli standard CE
® Cavi — Cavo vinilico flessibile per cicli intensi antiolio: 2.7 x 3.2 ovale
D-M9BA(V) 0.15 mm2 x 2 fili
D-M9NA(V), D-M9PA(V)  0.15 mmz2 x 3 fili
Nota 1) Vedere caratteristiche comuni dei sensori a p. 27.
Nota 2) Vedere lunghezza cavi a p. 27.
Peso Unita: g
Tipo di sensore D-M9NA(V) D-M9PA(V) D-M9BA(V)
0.5 8 8 7
Lunghezza cavo 1 14 14 13
(m) 3 4 41 38
5 68 68 63
Dimensioni Unita: mm
D-M9LIA «
—
= = s "
6 l Pos. di maggior sensibilita g
Vite di montaggio M2.5 x 4 ¢
Vite a testa incassata Indicatore ottico
(estremita piatta) L/
S = H =
of [T o ~
(s} (a\}
D-M9LIAV
2.7
- .
[} o
e ()

Vite di montaggio M2.5 x 4 ¢

6_|Po. di maggior sensibilita

Indicatore ottico

Vite a testa incassata (estremita piatta)

) —

2 32 o
[ [T~
"’# EnelfHED \\e=2
)
o 22




Sensori stato solido con LED bicolore
con uscita diagnostica: Modello a montaggio su guida

D-F79F

©® Dato che il segnale d'uscita e
rilevabile anche in un ambiente
a rilevamento instabile, la
differenza della posizione di
rilevamento puo essere
controllata sul PLC
(Programmabile Logic
Controller).

@ La posizione ottimale d'esercizio
puo essere determinata dal
colore della luce.

(Rosso — Verde < Rosso)

Circuiti interni dei sensori

C€

Caratteristiche dei sensori

PLC: Regolatore logico programmabile

D-F79F (con indicatore ottico)

Tipo d'uscita

Tipo di sensore D-F79F
Tipo di cablaggio 4 fili
NPN

Modello con uscita diagnostica

Funzionamento normale

Carico applicabile

Relg, circuito IC, PLC

Tensione d'alimentazione

5, 12, 24 VCC (4.5 a 28 VCC)

Consumo di corrente

10 mA max.

Tensione di carico

28 VCC max.

Corrente di carico

50 mA max. della quantita totale dell'uscita normale e dell'uscita diagnostica

Caduta interna di tensione

1.5V max. (0.8 V max. a 5 mA)

Dispersione di corrente 100 puA o meno a 24 Vce
Indi . Posizione di funzionamento --------- Il LED rosso si illumina.
ndicatore ottico Posizione ottimale di funzionamento --+--+--- I LED verde si illumina.

Standard

+oDC (+)

+ Marrone
—oOUT

+ (Uscita normale)
Nero

—E—oOUT diagnostica

Arancio

Circuito
principale del
sensore

(Uscita diagnostica)

Conforme agli standard CE

® Cavi — Cavo vinilico per cicli intensi antiolio: 3.4, 0.2 mm?2 x 4 fili (marrone, nero, arancio, blu), 0.5 m
Nota 1) Vedere caratteristiche comuni dei sensori a p. 27.
Nota 2) Vedere lunghezza cavi a p. 27.

Peso Unita: g
Tipo di sensore D-F79F
0.5 13
Lunghezza cavo
(m) 3 56
5 90
Operazione uscita diagnostica
Il segnale diagnostico viene ON
emesso nellambiente a  |ndicatore OFF Rosso: Verde :Rosso| QFF Rosso
rilevamento instabile (in cui  ottico
lindicatore ottico & rosso) e ON ON ON ON
passa ad OFF se la posizione ouT OFF T
di r_||_evamen_to rimane nella (Uscita normale)
posizione ottimale (indicatore ON ON
ottico verde). Se la posizione ~ OUT = R —
di rilevamento non & regolata, ~ diagnostica OFF | OFfF | [ OFF |
l'uscita diagnostica passa ad  (Uscita diagnostica)
ON.
Dimensioni Unita: mm
3
o
1 - =i
1 ‘ 5|
o
« 8.5 Posizione di maggior sensibilita
8 ©3.2 Foro di montaggio
Indicatore ottico
I
e EE
~| SR — (_jé
3] i
23 4.6
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Sensori stato solido con LED bicolore
resistente ai campi magnetici: Modello a montaggio su guida

D-PADWL/Z C€

® E possibile usarlo in un
ambienti caratterizzati da
forti campi magnetici (campo
magnetico CA).

@ La posizione ottimale
d'esercizio puo essere
determinata dal colore della
luce.

(Rosso — Verde < Rosso)

’ &,
)
i
APrecauzione
Avvertenze \

Per saldatrici CA monofase

Non adatto a saldatrici a invertitore CC
(compresi i modelli con rettificatore) e a
condensatore.

Circuiti interni dei sensori

L OUT(dH)
Marrone
/23/ +———oOUT (F)

Circuito
— principale del —
sensore

w77 "

Indicatore ottico a display

ON

Campo
d'esercizio

OFF

1
Display :
Rosso | Verde | Rosso

Posizione ottimale
di funzionamento

39

Caratteristiche dei sensori
PLC: Regolatore logico programmabile

D-P4DWLI (con indicatore ottico)
D-P4DWL

Tipo di sensore D-P4ADWZz

Tipo di cablaggio 2 fili (apolare)
Rele 24 VCC, PLC
24 VCC (20 a 28 VCC)

6 a 40 mA max.

Carico applicabile

Tensione di carico

Corrente di carico

Caduta interna di tensione 5V max.
Dispersione di corrente 1 mA max. a 24 VCC
Tempo di risposta <40 ms

Posizione di funzionamento------Il LED rosso si illumina quando & su ON.

Indicatore ottico Posizione di funzionamento ottimale------Il LED verde si illumina quando passa a ON.

Standard Conforme agli standard CE

* Cavo — Cavo vinilico antiolio ignifugo per cicli intensi, @6, 0.5 mmz2, 2 fili,
D-P4DWL: 3 m, D-P4DWZ: 5 m

* Resistenza agli urti— Sensore 1000 m/s2

* Resistenza d'isolamento — 50 MQ o piu a 500VDC Mega (tra cavo e corpo)

* Tensione di isolamento — 1000 Vca per 1 minuto (tra cavo e corpo)

* Temperatura ambiente — —10 a 60°C

* Protezione — IEC60529 standard IP67, struttura impermeabile JIS 0920

Nota 1) Vedere caratteristiche comuni dei sensori a p. 27.

Nota 2) Vedere lunghezza cavi a p. 27.

Peso Unita: g
Tipo di sensore D-P4DW
0.5 —
Lunghezza cavo
(m) 3 150
244

Resistenza ai campi magnetici

Se la saldatrice CA corrente & di 16000 A o inferiore, & possibile usare il sensore anche se la
distanza tra il conduttore di saldatura (pinza o cavo) e il cilindro o sensore & di 0 mm.
Contattare SMC se la corrente di saldatura CA supera i 16000 A.

Dimensioni

Unita: mm

6 2 x 3.5 Foro di montaggio

<} [[0]

20

jEE=

13 ’ Posizione di maggior sensibilita

Indicatore oftico

06

ot ot | @ Ffoos] ]
CDI OOI _Eg] @ D-PADW (DC24V)

32 4

=
=

3000 (5000)




Serie MK/MK2T =
Esecuzioni su richiesta

Simbolo
1 Cilindro termoresistente (—10 a 150°C) XB6

Cilindro pneumatico con materiale di tenuta e grasso di lubrificazione speciali, utilizzabile anche ad alte temperature fino a 150 °C da —10°C.

Codici di ordinazione Nota 1) Evitare che la lubrificazione avvenga
mediante sistema pneumatico.
Codice modello standard serie MK |- XB6

Nota 2) Per informazioni sugli intervalli di
manutenzione di questo cilindro (diversi

da quelli standard), contattare SMC.
Nota 3) In teoria & impossibile realizzare un
Alte temperature modello con anello magnetico incorporato
Caratteristiche e/o con sensore. Contattare SMC per la
) ) X disponibilita di cilindri ignifughi con
Serie applicabile MK sensore ignifugo.
Temperatura d'esercizio —10 a 150°C Nota 4) Il campo di velocita del pistone & di 50 a
200 mm/s.
Materiale della guarnizione Gomma fluorurata
Grasso Grasso resistente al calore
par_atterlstlche dlvlerse d.a quelle Corrisponde al prodotto standard
indicate sopra e dimensioni esterne

A\ Attenzione
Avvertenze

Attenzione: il fumo delle sigarette entrando in contatto con il grasso del cilindro presente sulle mani
pua sviluppare un gas nocivo alla salute umana.

Simbolo

2 Con foro testata posteriore X1859

Codici di ordinazione
| Codice modello standard serie MK2T |- X1859

Con foro testata posteriore l
Caratteristiche

Serie applicabile MK2T

Diametro 232, 240, 850, 263
’ Caratteristiche diverse da quelle indicate sopra Corrisponde al prodotto standard
Dimensioni

Foro testata posteriore
+0.15

©3.3 1002 profondita 3

K
Di
oere | k| o
32 20 0.15 7 0.15
40 24 0.15 7 0.15
50 30 0.15 820.15
63 35 0.15 9+0.15

* Le altre dimensioni sono uguali al modello base.

SVC 40
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serie MK/MK2/MK2T
Istruzioni di sicurezza

Le presenti istruzioni di sicurezza hanno lo scopo di prevenire situazioni pericolose e/o danni alle apparecchiature.
Le presenti istruzioni indicano il livello di pericolosita potenziale mediante l'uso delle etichette "Precauzione"
"Attenzione", o "Pericolo". In conformita con ISO 4414 Neta 1) JIS B 8370 Nota2) g altre norme relative alla sicurezza.

B Spiegazione delle etichette

Etichetta Spiegazione dell'etichetta

A PEI‘ICO|O In condizioni estreme sono possibili lesioni gravi o alle persone morte.

A Attenzione |indica che rerrore dell'operatore potrebbe tradursi in lesioni gravi alle persone o morte.

A PrecaUZIOne Indica che l'errore dell'operatore potrebbe tradursi in lesioni alle persone N°ta3) o danni alle apparecchiature. Neta 4)

Nota 1) 1SO 4414: Pneumatica - Regole generale per I'applicazione degli impianti nei sistemi di trasmissione e di comando.

Nota 2) JIS B 8370: Pneumatica - Normativa per sistemi pneumatici.

Nota 3) Il termine lesione indica ferite leggere, scottature e scosse elettriche che non richiedono il ricovero ospedalieri o trattamenti a lungo termine.
Nota 4) Per danni alle apparecchiature si intende danni gravi all'impianto e ai dispositivi circostanti.

B Selezione/Uso/Applicazioni

1. Il responsabile della compatibilita dell'impianto pneumatico € il progettista del sistema o colui che ne
decide le specifiche.
Dal momento che i prodotti oggetto del presente manuale possono essere usati in condizioni operative differenti, il loro corretto impiego
all'interno di uno specifico sistema pneumatico deve essere basato sulle loro caratteristiche tecniche o su analisi e test studiati per un
determinato impiego. La responsabilita relativa alle prestazioni e alla sicurezza del prodotto & del progettista che ha stabilito la compatibilita
del sistema. Questa persona dovra verificare periodicamente l'idoneita di tutti i componenti specificati in base allinformazione contenuta
nella versione piu recente del catalogo e tenendo conto di ogni possibile errore dellimpianto in corso di progettazione.

2. Solo il personale specializzato pu6 operare con questi impianti.

L'aria compressa pud essere pericolosa se utilizzata in modo incorretto. L'assemblaggio, I'utilizzo e la riparazione di sistemi

pneumatici devono essere effettuati esclusivamente da personale esperto e specificamente istruito. (A conoscenza delle Regole

generali relative ai sistemi pneumatici JIS B 8370 e delle altre normative di sicurezza).
3. Non intervenire sulla macchina/impianto o sui singoli componenti prima che sia stata verificata I'esistenza
delle condizioni di totale sicurenzza

1. L'ispezione e la manutenzione della macchina/impianto possono essere effettuati solo ad avvenuta conferma dell'attivazione
delle posizioni di blocco di sicurezza specificamente previste.

2. Prima di intervenire sull'impianto, assicurarsi che siano attivate le posizioni di blocco in sicurezza di cui sopra. Interrompere
I'alimentazione di pressione dell'impianto, smaltire tutta I'aria compressa residua presente nel sistema e disattivare I'energia
(pressione liquida, molla, condensatore, gravita).

3. Prima di riavviare la macchina/impianto, prendere le dovute precauzioni per evitare fuoriuscite di steli di cilindri pneumatici, ecc.

4. Se si prevede di utilizzare il prodotto in una delle seguenti condizioni, contattare SMC e mettere in atto

tutte le misure di sicurezza previste.

1. Condizioni operative ed ambienti non previsti dalle specifiche fornite, oppure impiego del componente all'aperto.

2. Installazione su impianti ad energia atomica, ferroviari, aeronautici, automobilistici, medicali, alimentari, ricreativi, dei circuiti di
blocco d'emergenza, delle applicazioni su presse o dei sistemi sicurezza.

3. Nelle applicazioni che possono arrecare conseguenze negative per persone, propieta o animali, si deve fare un'analisi especiale
di sicurezza.

4. Se i prodotti sono utilizzati in un circuito di sincronizzazione, prevedere un doppio sistema di sincronizzazione con una funzione di
protezione meccanica per evitare una rottura. Esaminare periodicamente i dispositivi per verificare se funzionano normalmente.

HBEsonero da responsabilita

1. SMC, i suoi dirigenti e dipendenti saranno esonerati da qualsiasi responsabilita per perdite o danni
causati da terremoti o incendi, atti compiuti da terzi, incidenti, errori dei clienti (intenzionali o meno),
utilizzo improprio del prodotto e altri danni causati da condizioni d'esercizio anomale.

2. SMC, i suoi dirigenti ed impiegati saranno esonerati da qualsiasi responsabilita per perdite o danni
diretti o indiretti, inclusi perdite o danni consequenaziali, perdite di profitti o mancate possibilita di
guadagno, reclami, richieste, procedimenti, costi, spese, premi, valutazioni e altre responsabilita di
qualsivoglia natura inclusi costi e spese legali nei quali sia possibile intercorrere, anche nel caso di
torto (inclusa negligenza), contratto, violazione di obblighi stabiliti dalla legge, giustizia o altro.

3. SMC é esonerata da qualsiasi responsabilita per danni derivanti da operazioni non indicate nei
cataloghi e/o nei manuali di istruzioni e da operazioni effettuate oltre i limiti delle specifiche indicate.

4. SMC é esonerata da qualsiasi responsabilita derivante da perdita o danno di qualsivoglia natura causati

da malfunzionamenti dei suoi prodotti qualora questi ultimi vengano utilizzati insieme ad altri
dispositivi o software.

Pagina finale 1
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Al

Sensori
Precauzioni 1

Leggere attentamente prima dell'uso.

Serie MK/MK2/MK2T

Progettazione e Selezione

/A Attenzione

1.

Verificare le caratteristiche.

Per usare il prodotto in modo adeguato, leggere attentamente
le caratteristiche. Il prodotto utilizzato con valori non compresi
nei campi specificati della corrente di carico, tensione,
temperatura o impatto, pud danneggiarsi. Non offriamo alcuna
garanzia in caso di danneggiamento, qualora il prodotto venga
utilizzato al di fuori del campo delle specifiche.

2. Mantenere i cavi piu corti possibile.

<Sensori reed>

Quanto maggiore & la lunghezza di cablaggio del carico,
maggiore sara la corrente di spunto per l'attivazione del
sensore. Tale circostanza puo ridurre la durata del prodotto. (il
sensore rimane sempre in funzionamento). Se il cavo & lungo 5
m minimo, utilizzare un box di protezione dei contatti.

<Sensori stato solido>

Nonostante la lunghezza del cavo non influisca sul
funzionamento del sensore, utilizzare un cavo di massimo 100
m.

Se il cavo & piu lungo, il rumore sara maggiore (nonostante la
lunghezza sia inferiore a 100 m). In questi casi, consigliamo di
collegare un nucleo di ferrite ad entrambe le estremita del cavo
per evitare un rumore eccessivo.

Dato che il sensore allo stato solido & un semiconduttore privo
di contatti, non sono necessari box di protezione.

. Non utilizzare un carico che pud generare un picco

di tensione. Se si generano picchi di tensione, la
scarica avviene sul contatto, riducendo la vita utile
del prodotto.

<Sensori reed>

Se si aziona un carico che genera picchi di tensione, per
esempio un rele, impiegare un sensore dotato di contatto di
protezione circuiti 0 un box di protezione dei contatti.

<Sensori stato solido>

Benché il lato di uscita del sensore allo stato solido sia protetto
da un diodo zener contro il picchi di tensione, nel caso di picchi
ripetuti, pud avvenire in tutti i casi un picco di tensione. In caso
di azionamento diretto di un carico generante picchi, come per
esempio un relé o un'elettrovalvola, utilizzare un sensore con
un elemento di assorbimento picchi.

. Attenzione nell'utilizzare circuiti di sicurezza

Utilizzando un sensore per un segnale di sincronizzazione che
richiede affidabilita, costituire un doppio sistema di
sincronizzazione per porsi al riparo da malfunzionamenti,
installando una funzione di protezione meccanica o utilizzando
un altro commutatore con il sensore. Realizzare una
manutenzione periodica e verificare che le operazioni si
svolgano correttamente.

. Non effettuare modifiche (nemmeno lo scambio della

scheda dei circuiti stampati) al prodotto.
Si possono provocare lesioni personali e incidenti.

O

1.

2.

3.

4,

SVC

/A\Precauzione

Adottare le dovute misure con l'uso ravvicinato di
piu cilindri.

Nel caso di due o piu attuatori operanti a distanza ravvicinata,
le interferenze del campo magnetico possono causare
malfunzionamenti dei sensori. Mantere i cilindri separati di
almeno 40 mm (rispettare il valore eventualmente indicato per
ciascuna serie di cilindri nei rispettivi cataloghi).

L'uso di una piastra a schermo magnetico (MU-S025) o di un
nastro a schermo magnetico pud ridurre linterferenza della
forza magnetica.

Prendere nota della caduta di tensione interna del
sensore.

<Sensori reed>

1) Sensori con indicatore ottico (eccetto modelli D-A96, A96V,

A76H)

¢ Se i sensori auto sono collegati in serie come mostrato di

seguito, si verifichera una forte caduta di tensione a causa
della resistenza interna dei diodi luminosi (vedere caduta
di tensione interna tra le specifiche tecniche dei sensori).
[La caduta di tensione sara "n" volte superiore quando "n"
sensori saranno collegati.]
Benché il sensore operi normalmente, il carico potrebbe
non funzionare.

} O

Oo—----—" 0 Carico|

¢ Allo stesso modo, lavorando al di sotto di una tensione
specifica, nonostante il sensore funzioni con normalita, il
carico potrebbe non funzionare. Pertanto la formula qui
sotto verra soddisfatta dopo aver confermato la minima
tensione d'esercizio del carico.

Alimentazione _ Caduta di tensione _ Tensione d'esercizio
di tensione interna del sensore”  minima del carico

2) Se la resistenza interna del diodo luminoso causasse
problemi, selezionare un sensore senza indicatore ottico
(Modelli D-A90, A90V, A80(H)(C)).

<Sensori stato solido>

3) Generalmente, la caduta di tensione interna sara maggiore
con un sensore allo stato solido a 2 fili che con un sensore
reed. Adottare le stesse precauzioni indicate in 1).

Il rele a 12 VCC non & applicabile.

Prestare attenzione alla dispersione di corrente.
<Sensori stato solido>

Con un sensore allo stato solido a 2 fili, la corrente (corrente di
fuga) fluisce verso il carico azionando il circuito interno anche
in condizione OFF.

Corrente di funzionamento > Di . di t

del carico (condizione OFF) Ispersione a corrente
Se la condizione indicata nella formula sopra non viene
soddisfatta, il sensore non verra reiniziato correttamente (resta
ON). Se la condizione non viene soddisfatta, utilizzare un
sensore a 3 cavi. Inoltre, il flusso di corrente di trafilamento
sara "n“ volte superiore quando "n“ sensori sono collegati in
parallelo.

Lasciare lo spazio sufficiente per le attivita di
manutenzione.

Nel progettare un'applicazione, assicurare sempre uno spazio
sufficiente per la manutenzione e i controlli.

Pagina finale 2



serie MK/MK2/MK2T
Sensori
Precauzioni 2

Leggere attentamente prima dell'uso.

Al

Montaggio e regolazione

/A Attenzione

1. Manuale operativo

/A Attenzione

1. Verificare che l'isolamento dei cavi sia corretto.

Pagina finale 3

Installare ed usare i prodotti solo dopo aver letto e compreso le
istruzioni presenti nel manuale operativo. Tenere sempre il
manuale a portata di mano.

2. Non lasciar cadere o urtare.

potrebbe non attivarsi (a causa del campo d'esercizio ridotto).

Quali

e Applicazioni in cui la posizione d'arresto dell'attuatore
puo variare e superare il campo d'esercizio del sensore,
ad esempio operazioni di spinta, pressione, presa, ecc.

e Applicazioni in cui il sensore viene usato per rilevare
una posizione d'arresto intermedia dell'attuatore (in tal
caso il tempo di rilevamento viene ridotto. )

In tali applicazioni il sensore deve essere impostato al centro

del campo di rilevamento specificato.

/A\Precauzione

1. Non trasportare l'attuatore afferrandolo dai cavi del

sensore.

Non trasportare un cilindro afferrandolo dai cavi. Cid potrebbe
causare non solo la rottura dei cavi, ma anche il
danneggiamento degli elementi interni del sensore.

2. Fissare il sensore con la vite idoneia installata sul

corpo del sensore. Se si utilizzano altre viti, il
sensore risultera danneggiato.

Verificare che non vi siano difetti di isolamento (contatto con
altri circuiti, errori di messa a terra, isolamento tra terminali
inadeguato, ecc). Possono verificarsi danni a causa di un
eccesso di flusso di corrente nel sensore.

Non lasciar cadere, urtare o applicare urti eccessivi (300 m/s? 2. Non collegare i cavi in corrispondenza di linee di

min. per sensori reed e 1000 mys2 o piu per sensori allo stato potenza o di alta tensione.

solido) durante la manipolazione. Sebbene il corpo del sensore Collegare i cavi separatamente dalle linee di potenza o le linee

non presenti danni, linterno potrebbe essere danneggiato e di alta tensione, evitando cablaggi paralleli o cablaggi nello

causare malfunzionamenti. stesso condotto di queste linee. | circuiti di controllo che
3. Montare i sensori usando I'adeguata coppia di Compl’endono.sensori possono ma|fun2i0nare a causa di

serraggio. rumore proveniente da queste altre linee.

Se un sensore viene serrato applicando una coppia di A i

serraggio al di fuori del campo prescritto, possono danneggiarsi PrecaUZ|one

le viti di montaggio, i sensori, i supporti di montaggio sensori, 1. Evitare di tirare e piegare ripetutamente i cavi.

ecc. Un serraggio inferiore alla coppia prescritta _pL_J(‘) provocare Le curvature o tensioni applicate ripetutamente sul cavo

lo spostamento del sensore dalla sua posizione. Per il possono causare la caduta o il distacco del rivestimento.

montaggio del sensore, la coppia di serraggio, ecc. consultare i Se & impossibile evitare curvature e tensioni, fissare il cavo

relativi paragrafi di ciascuna serie. vicino al sensore e calcolare un raggio di curvatura minimo di
4. Montare il sensore applicando un valore medio 40 a 80_ mm. C_or]tattare SMC_per ulteriori dettagli. Le curvature

all'interno del campo d'esercizio. e tensioni cui & .sqg‘get.to. il raccodo tra cavo e sensore

Regolare la posizione di montaggio di un sensore in modo tale agmentgno le possibilita d.' distacco. :

che il pistone si fermi al centro del campo d'esercizio (il campo Flssare_ll cavo aI. centro, n modo che non possa muoversi dal

! : ’ o . punto di connessione con il sensore.

entro il quale il sensore € acceso). (Le posizioni di montaggio

mostrate nel catalogo indicano la posizione ottimale a fine 2. Collegare il carico prima di alimentare con potenza.

corsa). Se si monta il sensore al limite del campo di <Tipo a 2 fili>

funzionamento (sul confine tra ON e OFF) il funzionamento Se viene attivata la potenza quando uno dei sensori non &

sara poco stabile oppure la vita utile del prodotto risultera collegato a un carico, il sensore verra immediatamente

ridotta. danneggiato a causa dell'eccesso di corrente.

<D-M9O(V)> Lostesso vale per i cavi marroni a 2 fili (+, uscita) collegati

Se il sensore viene usato per sostituire sensori di serie direttamente al terminale di alimentazione (+).

precedenti, a seconda delle condizioni di funzionamento, 3. Non permettere il corto circuito dei carichi.

<Sensori reed>

Se la potenza viene attivata con un carico in condizione di
corto circuito, il sensore verra istantaneamente danneggiato a
causa di un eccesso di corrente in entrata al sensore.

<Sensori stato solido>

Il modello D-M9C](V) e tutti i modelli di uscita PNP non sono
dotati di circuiti integrati di protezione da corto circuiti. Se i
carichi sono cortocircuitati, i sensori verranno immediatamente
danneggiati, come nel caso dei sensori reed.

Evitare con ogni cura di invertire il cablaggio con la linea di
alimentazione marrone e la linea di uscita nera su sensori a 3 fili.



Sensori
Precauzioni 3

Leggere attentamente prima dell'uso.

Cablaggio

/A\Precauzione

4. Evitare cablaggi scorretti.

<Sensori reed>

Un sensore a 24 VDC con indicatore ottico ha polarita. Il cavo

marrone € (+) e il cavo blu & (-).

1) Se i collegamenti vengono invertiti, il sensore continuera a
funzionare, ma il diodo luminoso non si illuminera. Per il
modello D-A79W, viene emesso il segnale in uscita ma il
LED non funziona.

Notare inoltre che una corrente superiore alla massima
specificata danneggia il diodo luminoso e lo rende
inutilizzabile.

Modelli applicabili:

D-A93, A73(H)(C), A79W

<Sensori stato solido>

1) Se i collegamenti vengono invertiti su un sensore a 2 fili, il
sensore non verra danneggiato in quanto € protetto da un
circuito di protezione, ma rimane sempre nella condizione ON.
Sara comunque necessario evitare collegamenti invertiti
poiché il sensore potrebbe essere danneggiato da un corto
circuito del carico in questa condizione.

2) Se i collegamenti vengono invertiti (linea di alimentazione + e
linea di alimentazione —) sui sensori a 3 fili, il sensore verra
protetto da un circuito di protezione. Invece, se la linea di
alimentazione (+) viene collegata al cavo blu e la linea di
alimentazione (-) viene collegata al cavo nero, il sensore si
danneggia.

<D-M9I>

Il tipo D-M90 non & dotato di circuiti integrati di protezione da
corto circuiti. Se il collegamento dell'alimentazione € invertito
(es. il cavo dell'alimentazione (+) e il cavo dell'alimentazione
(-) sono invertiti), il sensore viene danneggiato.

5. Per rimuovere il rivestimento del cavo, fare
attenzione alla direzione di spelatura. L'isolante
potrebbe risultare danneggiato, se la direzione non &
corretta. (solo D-M9(1, MOCOW, MOIA(V)L)

. N

Strumento raccomandato
Codice modello

Nome modello
Pelatubi D-M9N-SWY

# || pelatubi per cavo cavo rotondo (22.0) pud essere usato con un
cavo a 2 fili.

Serie MK/MK2/MK2T

Ambiente di lavoro

/A Attenzione

1.

Non usare in presenza di gas esplosivi.

La struttura dei sensori non & antideflagrante. Essi non
dovranno pertanto essere utilizzati in presenza di gas
esplosivi, poiché possono avvenire gravi esplosioni.

. Non usare in presenza di campi magnetici.

| sensori funzionano erroneamente o gli anelli magnetici
allinterno dei cilindri si smagnetizzano.

. Non utilizzare in ambienti nei quali i sensori

magnetici restano continuamente esposti all'acqua.
Benché i sensori soddisfino le norme IEC livello di protezione
IP67 (JIS C 0920: struttura impermeabile), non usare sensori
in applicazioni che li sottoporrebbero costantemente a spruzzi
e getti d'acqua. Un isolamento scadente o il rigonfiamento
della resina isolante presente allinterno dei sensori possono
condurre a malfunzionamenti.

. Non usare in un ambiente saturo di oli o agenti

chimici.

In caso di impiego in ambienti saturi di refrigeranti, solventi di
pulizia, oli vari o agenti chimici, contattare SMC. Se i sensori
vengono usati in queste condizioni anche per breve tempo,
possono verificarsi eventi negativi come un deterioramento
dell'isolamento, il rigonfiamento della resina isolante, o
l'indurimento dei cavi.

. Non usare in ambienti temperatura variabile a cicli.

Consultare SMC nel caso di impiego di sensori in presenza di
sbalzi di temperatura al di fuori nelle normali variazioni.

. In situazioni che presentano eccessivi urti non

usare i sensotri.

<Sensori reed>

Un urto eccessivo (300m/s2 min.) applicato al sensore reed in
funzione, provoca il malfunzionamento del punto di contatto
con conseguente interruzione momentanea del segnale (1 ms
max.). Se fosse necessario l'uso di un sensore allo stato
solido, consultare SMC.

.Non usare in zone dove avvengono picchi di

tensione.

<Sensori stato solido>

Quando esistono unita (come alzavalvole, fornaci a induzione
di alta frequenza, motori, ecc.) che generano grandi quantita di
picchi nell'area attorno i cilindri, possono verificarsi danni nei
circuiti interni dei sensori. Evitare la generazione di picchi di
tensione e le linee incrociate.
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Serie MK/MK2/MK2T

A I Sensori
Precauzioni 4

Leggere attentamente prima dell'uso.

Ambiente di lavoro

/A\Precauzione

1. Evitare I'accumulo di polvere di ferro o lo stretto
contatto con sostanze magnetiche.
Se si accumulano grandi quantita di polvere di ferro (ad esem-
pio schegge di lavorazione) o qualche sostanza attratta dal
magnete entra in contatto con l'attuatore a sensore, questo
pud funzionare difettosamente a causa della perdita di forza
magnetica interna.

2. Per quanto riguarda la resistenza all'acqua,
I'elasticita dei cavi e I'uso in ambienti di saldatura,
consultare SMC.

3. Non esporre alla luce diretta del sole.
4. Non montare il prodotto in luoghi esposti a calore.

A\ Attenzione

1. Per evitare pericoli causati da malfunzionamenti
inattesi dei sensori, realizzare periodicamente la
seguente manutenzione.

1) Stringere accuratamente le viti di montaggio dei sensori. ;
Se le viti si allentano o la posizione di montaggio ha subito
qualche variazione, serrare nuovamente le viti dopo aver |
riimpostato la posizione di montaggio.

2) Verificare che i cavi non siano danneggiati. 1
Per evitare isolamenti erronei, sostituire i sensori auto o
riparare i cavi in caso di danneggiamento. !

3) Verificare il funzionamento della luce verde sul sensore auto
con indicatore ottico bicolore. |
Verificare che il LED verde sia acceso quando viene fermato
nella posizione stabilita. Se il LED rosso é illuminato, !
significa che la posizione di montaggio non & corretta. |
Regolare la posizione di montaggio fino a che il LED verde si
accende. :

2. Le operazioni di manutenzione sono indicate nel
manuale operativo.
La mancata osservanza delle procedure pud causare
malfunzionamenti e pud provocare danni all'impianto o alla
macchina.

3. Rimozione dell'impianto ed alimentazione/scarico
dell'aria compressa
Prima di spostare un macchinario o un impianto, prendere tutte
le misure di sicurezza idonee per evitre cadute accidentali o
movimenti incontrollati di oggetti e impianti, quindi togliere
l'alimentazione elettrica e ridurre a zero la pressione del
sistema. Solo dopo aver compiuti questi passi previ, si potra
procedere alla rimozione dell'impianto o macchinario in
questione.
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Serie MK/MK2/MK2T
Precauzioni specifiche del prodotto 1

A I Leggere attentamente prima dell'uso.
Vedere le norme di sicurezza a pagina finale 1 e le "Avvertenze d'uso

dei dispositivi pneumatici " (M-03-E3A).

| Ambiente di lavoro |

| Staffe di montaggio per piano chiavi (solo MK) |

A Attenzione

1. Non usare il cilindro nelle seguenti condizio-
ni ambientali:
1) Ambienti in cui lo stelo € esposto a fluidi quali I'olio da taglio.

2) Ambienti esposti a particelle estranee come schegge da tag-
lio, polvere, o spruzzi.

3) Zone in cui la temperatura supera i limiti consentiti.
4) Aree esposte alla luce diretta del sole.
5) Ambienti esposti al rischio di corrosione.

] Rimozione e reinstallazione del braccio di presa \

A Attenzione

1. Per rimuovere e reinstallare il braccio sullo
stelo del pistone, invece di fissare il corpo del
cilindro, usare una chiave e stringere e
allentare il bullone della staffa (Fig. 1).

Se il bullone viene stretto fissando il corpo del cilindro, I'uso di
una forza di rotazione eccessiva sullo stelo del pistone
potrebbe danneggiare le parti interne.

Installare una parte di rilevamento che corrisponde alla sezione
parallela dell'estremita dello stelo.

Chiave
Chiave esagonale

A Attenzione

1. A seconda della direzione in cui viene
installata, la forza dello stelo puo risultare
insufficiente. Si raccomanda di installarlo nella
direzione indicata nella figura A

(Fig. 2).

] Regolazione della velocita

A\ Attenzione

1. Installare un regolatore di flusso sul cilindro
e regolarlo in modo tale che la velocita del
cilindro si mantenga in un campo di 50 a
200 mm/s.

Se si utilizza un braccio di presa diverso da quello disponibile,
verificare che sia quello appopriato previo calcolo del momento
d'inerzia della staffa.

Per azionare il regolatore di flusso, verificare che la valvola sia
totalmente chiusa ed aprirla gradualmente per regolare la
velocita.
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Serie MK/MK2/MK2T
Q Precauzioni specifiche del prodotto 2

Leggere attentamente prima dell'uso.
Vedere le norme di sicurezza a pagina finale 1 e le "Avvertenze d'uso
dei dispositivi pneumatici " (M-03-E3A).

| Ambiente di lavoro |

/A Attenzione

1. Il cilindro MK pu6 funzionare in modo difettoso e la precisione antirotazione puo risultare compro-
messa se viene applicata una forza rotazionale allo stelo. Osservare le indicazioni specifica qui
sotto prima di azionare il cilindro.

1) Montare il cilindro in posizione verticale (Fig. 3). (solo MK, MK2)
2) Non effettuare alcuna operazione (ad esempio di presa o di azionamento stopper) nella direzione di rotazione (Fig. 4).

3) Realizzare la presa entro i suoi limiti di corsa cosa in linea retta (Fig. 5).

)

)

)

4) Verificare che la superficie di presa sia perpendicolare all'asse del cilindro (Fig. 6).
5) Evitare che I'azione del cilindro causi una forza esterna che provoca il movimento del lavorato in fase di presa (Fig. 7).
6) Non applicare forze rotazionali allo stelo.

1) Non azionare il cilindro orizzontalmente. 2) Non realizzare il lavoro nella direzione di rotazione.

(Solo MK, MK2)

Corsa rotazionale

Fig. (5)

5) Verificare che il pezzo in lavorazione non si muove in fase di presa.

Fig. (7)
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Serie MK/MK2/MK2T
Precauzioni specifiche del prodotto 3

Leggere attentamente prima dell'uso.
Vedere pagina finale 2 a 5 per le avvertenze sui sensori.

Montaggio Con sensore resistente ai campi magnetici

* Se il cilindro & circondato da materiale magnetico (come illustrato D-P4DWL
ngzofrgurao ?;IJ\'/ esn(i):(taoi)r’I s?:&?: Ssi()lr(a)lcigmu:nézto’ ilrl1 dringiwcrgﬁtr:,t:”a?ﬁ: * Se nei pressi del cilindro ci sono cavi o pinze di saldatura, i magneti
separatafnuente ' au del cilindro potrebbero vedersi compromessi da campi magnetici

esterni. Contattare SMC se I'amperaggio di saldatura supera 16000 A.
Mantenere il cilindro lontano da fonti di magnetismo.
Se cilindro si trova in ambienti esposti a schizzi che potrebbero
entrare in contatto con i cavi, coprire questi con un tubo di
protezione. Utililzzare un tubo di diametro interno di 7, ottimo per la
resistenza al calore e la flessibilita.
In caso di uso di saldatore invertitore o saldatore DC, contattare
Materiale magnetico SMC.
(piastra in acciaio, ecc.)

Materiale magnetico
(piastra in acciaio, ecc.)

Calcolo del momento d'inerzia

I: Momento d'inerzia (kg:-m2) m: Massa del carico (kg)

1. Barretta 4. Piastrina rettangolare (parallelepipedo rettangolare)
Posizione dell'asse di rotazione: Posizione dell'asse di rotazione:
Verticale rispetto alla barretta Verticale rispetto alla piastra
Cta
_ a2 a2 as /j/,,.\b _ 4ai2 + b2 4az2 + b2
I=m 3 tMe ?4&?&/5 I=m 12 +m2 12
| i |
| T 1
L Fl
oy
2. Barretta 5. Piastrina rettangolare (parallelepipedo rettangolare)
Posizione dell'asse di rotazione: Posizione dell'asse di rotazione:
Perpendicolare all'asse attraverso il centro di gravita Passante per il baricentro e verticale rispetto alla piastra
i (Uguale alla piastra rettangolare spessa)
_ . a% [ _a2+b?
I=m: 12 a I=m 712

3. Piastrina rettangolare (parallelepipedo rettangolare) 6. Carico sull'estremita del braccio di leva
Posizione dell'asse di rotazione:

Parallelo al lato b attraverso il centro di gravita

a 7
a2 AY a2
I=m-— I=mi-—— +m2a2+K
12 a /DJ/ "y tmea
S Am)

GE/ ' 2
w I
LT \m s
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EUROPEAN SUBSIDIARIES:

%@

= Austria

SMC Pneumatik GmbH (Austria).
Girakstrasse 8, A-2100 Korneuburg
Phone: +43 2262-62280, Fax: +43 2262-62285
E-mail: office @smc.at

http://www.smc.at

l] Belgium

SMC Pneumatics N.V./S.A.
Nijverheidsstraat 20, B-2160 Wommelgem
Phone: +32 (0)3-355-1464, Fax: +32 (0)3-355-1466
E-mail: post@smcpneumatics.be
http://www.smcpneumatics.be

i Bulgaria

SMC Industrial Automation Bulgaria EOOD
16 kliment Ohridski Blvd., fl.13 BG-1756 Sofia
Phone:+359 2 9744492, Fax:+359 2 9744519
E-mail: office@smc.bg

http://www.smc.bg

Croatia

SMC Industrijska automatika d.o.o.
Crnomerec 12, 10000 ZAGREB

Phone: +385 1 377 66 74, Fax: +385 1 377 66 74
E-mail: office@smc.hr

http://www.smc.hr

r

Czech Republic

SMC Industrial Automation CZ s.r.o.
Hudcova 78a, CZ-61200 Brno

Phone: +420 5 414 24611, Fax: +420 5 412 18034
E-mail: office @smc.cz

http://www.smc.cz

T

Denmark

SMC Pneumatik A/S

Knudsminde 4B, DK-8300 Odder

Phone: +45 70252900, Fax: +45 70252901
E-mail: smc@smc-pneumatik.dk
http://www.smcdk.com

I

Estonia .

SMC Pneumatics Estonia OU

Laki 12, 106 21 Tallinn

Phone: +372 6510370, Fax: +372 65110371
E-mail: smc@smcpneumatics.ee
http://www.smcpneumatics.ee

T

Finland

SMC Pneumatics Finland Oy

PL72, Tiistinniityntie 4, SF-02231 ESPOO
Phone: +358 207 513513, Fax: +358 207 513595
E-mail: smcfi@smc.fi

http://www.smc.fi

-

France

SMC Pneumatique, S.A.

1, Boulevard de Strasbourg, Parc Gustave Eiffel
Bussy Saint Georges F-77607 Mame La Vallee Cedex 3
Phone: +33 (0)1-6476 1000, Fax: +33 (0)1-6476 1010
E-mail: contact@smc-france.fr
http://www.smc-france.fr

|

Germany

SMC Pneumatik GmbH

Boschring 13-15, D-63329 Egelsbach
Phone: +49 (0)6103-4020, Fax: +49 (0)6103-402139
E-mail: info@smc-pneumatik.de
http://www.smc-pneumatik.de

W —
b
Greece

SMC Hellas EPE

Anagenniseos 7-9 - P.C. 14342. N. Philadelphia, Athens
Phone: +30-210-2717265, Fax: +30-210-2717766
E-mail: sales@smchellas.gr
http://www.smchellas.gr

= Hungary

SMC Hungary Ipari Automatizalasi Kft.
Budafoki ut 107-113, H-1117 Budapest
Phone: +36 1 371 1343, Fax: +36 1 371 1344
E-mail: office@smc.hu
http://www.smc.hu

Ireland

SMC Pneumatics (Ireland) Ltd.

2002 Citywest Business Campus, Naas Road, Saggart, Co. Dublin
Phone: +353 (0)1-403 9000, Fax: +353 (0)1-464-0500
E-mail: sales@smcpneumatics.ie
http://www.smcpneumatics.ie

SMC ltalia S.p.A

Via Garibaldi 62, I-20061Carugate, (Milano)
Phone: +39 (0)2-92711, Fax: +39 (0)2-9271365
E-mail: mailbox @ smcitalia.it
http://www.smcitalia.it

= Latvia

SMC Pneumatics Latvia SIA

Smerla 1-705, Riga LV-1006

Phone: +371 781-77-00, Fax: +371 781-77-01
E-mail: info@smclv.lv
http://www.smclv.lv

i Lithuania

SMC Pneumatics Lietuva, UAB
Oslo g.1, LT-04123 Vilnius
Phone: +370 5 264 81 26, Fax: +370 5 264 81 26

= Netherlands

SMC Pneumatics BV

De Ruyterkade 120, NL-1011 AB Amsterdam
Phone: +31 (0)20-5318888, Fax: +31 (0)20-5318880
E-mail: info@smcpneumatics.nl
http://www.smcpneumatics.nl

i
j ’7 Norway

SMC Pneumatics Norway A/S

Vollsveien 13 C, Granfos Neeringspark N-1366 Lysaker
Tel: +47 67 12 90 20, Fax: +47 67 12 90 21
E-mail: post@smc-norge.no
http://www.smc-norge.no

; Poland

SMC Industrial Automation Polska Sp.z.0.0.
ul. Poloneza 89, PL-02-826 Warszawa,

Phone: +48 22 211 9600, Fax: +48 22 211 9617
E-mail: office @smc.pl

http://www.smc.pl

Portugal

SMC Sucursal Portugal, S.A.

Rua de Eng® Ferreira Dias 452, 4100-246 Porto
Phone: +351 22-610-89-22, Fax: +351 22-610-89-36
E-mail: postpt@smc.smces.es
http://www.smc.eu

I I Romania

SMC Romania srl

Str Frunzei 29, Sector 2, Bucharest

Phone: +40 213205111, Fax: +40 213261489
E-mail: smcromania@smcromania.ro
http://www.smcromania.ro

i Russia

SMC Pneumatik LLC.

4B Sverdlovskaja nab, St. Petersburg 195009
Phone.:+7 812 718 5445, Fax:+7 812 718 5449

E-mail: info@smc-pneumatik.ru
http://www.smc-pneumatik.ru

¥
Slovakia

SMC Priemyselna Automatizacia, s.r.o.

mmmmm— Spain

SMC Espafia, S.A.

Zuazobidea 14, 01015 Vitoria

Phone: +34 945-184 100, Fax: +34 945-184 124
E-mail: post@smc.smces.es
http://www.smc.eu

-I Sweden

SMC Pneumatics Sweden AB
Ekhagsvagen 29-31, S-141 71 Huddinge
Phone: +46 (0)8-603 12 00, Fax: +46 (0)8-603 12 90
E-mail: post@smcpneumatics.se
http://www.smc.nu

ﬂ Switzerland

SMC Pneumatik AG

Dorfstrasse 7, CH-8484 Weisslingen

Phone: +41 (0)52-396-3131, Fax: +41 (0)52-396-3191
E-mail: info@smc.ch

http://www.smc.ch

Turkey

Entek Pnématik San. ve Tic. A*.

Perpa Ticaret Merkezi B Blok Kat:11 No: 1625, TR-34386, Okmeydani, stanbul
Phone: +90 (0)212-444-0762, Fax: +90 (0)212-221-1519
E-mail: smc@entek.com.tr
http://www.entek.com.tr

AN

UK

SMC Pneumatics (UK) Ltd

Vincent Avenue, Crownhill, Milton Keynes, MK8 0AN
Phone: +44 (0)800 1382930 Fax: +44 (0)1908-555064
E-mail: sales @ smcpneumatics.co.uk
http://www.smcpneumatics.co.uk

Néamestie Matina Benku 10, SK-81107 Bratislava

Phone: +421 2 444 56725, Fax: +421 2 444 56028
E-mail: office @smc.sk
http://www.smc.sk

E Slovenia

SMC industrijska Avtomatika d.o.0.
Mirnska cesta 7, SLO-8210 Trebnje
Phone: +386 7 3885412 Fax: +386 7 3885435
E-mail: office@smc.si

http://www.smc.si

OTHER SUBSIDIARIES WORLDWIDE:

ARGENTINA, AUSTRALIA, BOLIVIA, BRASIL, CANADA, CHILE,
CHINA, HONG KONG, INDIA, INDONESIA, MALAYSIA, MEXICO,
NEW ZEALAND, PHILIPPINES, SINGAPORE, SOUTH KOREA,
TAIWAN, THAILAND, USA, VENEZUELA

http://www.smc.eu
http://www.smcworld.com

SMC CORPORATION Akihabara UDX 15F, 4-14-1, Sotokanda, Chiyoda-ku, Tokyo 101-0021, JAPAN Phone: 03-5207-8249 FAX: 03-5298-5362
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