Cilindro con bloccaggio:

con indicazione dello stato di blocco
032,040, 50, 63,80, 100

Misura di sicurezza

possibile controllare visivamente se il cilindro si trova
in uno stato di bloccaggio o di sbloccaggio manuale.

Grazie all’alta visibilita

dell’etichetta di indicazione
dello stato di sbloccaggio

e possibile confermare facilmente lo stato di
sbloccaggio, anche da lontano.

Bloccaggio
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# |l modello con anello raschiastelo € lo stesso
del modello MWB-XC35.

Le specifiche e le dimensioni coincidono con quelle
del modello standard della serie MWB.
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Passaggio dallo stato di sbloccaggio manuale allo stato di bloccaggio

H Ruotare la vite di
sbloccaggio in senso
antiorario.

Ingrandimento della
vite di sbloccaggio

Vite di sbloccaggio

1. Continuare a ruotare la vite in senso Scandlalua
antiorario finché la scanalatura al centro della
vite di sbloccaggio non € completamente al
di sopra della superficie del corpo.
i Quando la piastra
Allineare la scanalatura dand ol

con la piastra di indicazione
dello stato di blocco.

1. Inserire la piastra di indicazione dello stato di
blocco nella scanalatura della vite e allineare
i segni di orientamento finché I'etichetta di : -
indicazione dello stato di sbloccaggio (gialla) Piastra di
99 ) e indicazione
non € piu visibile. \ 2 stato di blocco

Piastra di indicazione
stato di blocco

« Se la vite non viene sufficientemente
ruotata in senso antiorario, la posizione
della scanalatura non sara allineata e la
piastra di indicazione dello stato di blocco
non puo essere inserita.

Fissare la piastra di indicazione i Bloccaggio
dello stato di blocco. @ :

1. Continuare a ruotare la vite di sbloccaggio in
senso antiorario.

2. La piastra di indicazione dello stato di blocco

si spostera verso l'alto, completando il NN\ [~ Sollevamento dell’estremita della piastra
fissaggio. - \ = di indicazione dello stato di blocco

3. Verificare che la piastra di indicazione dello * Quando la piastra di indicazione dello

. i stato di blocco e fissata, I'estremita
stato di blocco non si muova. della piastra si sollevera leggermente.

/\ Precauzione
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1 Prima di mettere in funzione il cilindro, assicurarsi di eseguire una prova di funzionamento per verificare la presenza 1
1 di anomalie come indicato nelle precauzioni nel Manuale operativo della serie MWB sul sito di SMC. 1
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